? P Vrtaci cirkularni zavitova fréza VHM univerzaini

Zavitniky
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Metrisch

DIN Zahne

beschichtet Schaft

138972
ve =m/min. links-
138970 schneidend
35-100  35-55 40-60  80-100  30-35
138972
Provedeni:
- Vrtaci cirkularni zavitova fréza na vnitini zavity
-2,5xA21
- Provedeni stopky HA
- Levofezna \‘Br‘ |
- Rovné drazkovani T -
- Povlakovana AITiSIN A, Cs
f h |
Pougziti: B T
Univerzalneé pouzitelny nastroj pro vytvareni ‘ B ‘ B ‘
vnitfnich zavitd. Moznost obrabéni materialt : 3 ‘
otvrdosti do 63 HRC
M MF
Metrisches Metrisches
Gewinde Feingewinde
138970 Stoupani 138972 -
- s A2 e Bl B2 B3 (3 fz Stoupani
C.vyr.  BGFS, metricky s zavitu i | am o | o il & uyr. _BG’FS.‘ ) A21 i Bl B2 B3 C3 7
(RG 1376) mm metricky-pfesny ~ mm il mm mm mm mm
0020 108,00 23 0,5 15 82 58 6 4 0007-0,017 (RG 1376)
0024 104,00 31 07 21 112 58 6 4 0011-0019 0015 126,00 6.8 0,75 2.2 22 62 8 4
0026 104,00 39 08 24 137 58 6 4 0014-0,024 0017 132,00 85 1 3 275 76 10 4
0028 104,00 47 1 3 176 58 6 4 0017-0,030
0030 120,00 6,4 1,25 38 22 62 8 4 0,023-0,038
0032 128,00 8,1 15 45 275 76 10 4 0,028-0,045
0033 130,00 9,8 1,75 52 328 76 10 4 0,033-0,055
0034 162,00 115 2 6 382 83 12 4 0,037-0,060
0035 198,00 134 2 6 432 92 14 4 0,041-0,084
b Zavitova fréza HRC
= M = M
HRE Metrisches VHM HRC Metrisches VHM
138960 <63 Gewinde beschichtet 138964 <63 Gewinde beschichtet
vc = m/min. Metrisch R ve = m/min. Metrisch R
138960 30-60 & D]g\l Zagne 138964 30-60 D]|3N ij‘ge
Provedeni: Provedeni:
- Triprofilova zavitova fréza na vnitini zavity - Zavitova fréza na vnitini zavity )
S2xA21 2Ry Geahe S2xA21 2xA sas Ha- H
- Povlakovano TiAIN Schaft ~ schneidend - Povlakovano TiAIN Schaft
- Proveden/ stopky HA i - Provedeni stopky HA
- Levorezna slevotocCivymi spiralovymi drazkami H
Pouziti:
Pougziti: Specializovana varianta zavitove frézy

- Na zuslechteneé akalené oceli otvrdosti 54-63 HRC
- Vysoka presnost rozmer(l a valcovitost zavitu
- Minimalni radialni fezny tlak

A He,
——

provytvareni vnitfnich zavitl v zuslechténych,
resp. kalenych ocelich otvrdosti 54-63 HRC.
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Ewyr. GFT%HSBn?e?:i)cky L BB B fz E.vyr. GFlHSrsngt?éky L N B B fz
! metricky m mm mm mm mm/zub ! metricky mm mm  mm mm/zub
(RG 1375) mm (RG 1375) mm
0012 125,00 M2 04 1.2 44 54 6 3 0,005-0,015 0024 176,00 M4 07 87 48 6 4 0005-0,015
0018 125,00 M2,5 0,45 135 55 54 6 3 0,005-0025 0026 180,00 M5 08 116 54 6 4 0005-0,025
0020 125,00 M3 05 1,5 66 54 6 3 0,005-0025 0028 186,00 M6 1 135 64 8 4 0,005-0,025
0022 125,00 M3,5 06 18 77 54 6 3 0,005-0025 0030 204,00 M8 1,25 181 64 8 5 0,005-0,025
0024 125,00 M4 0.7 2,1 88 54 6 3 0,005-0025 0032 228,00 M10 1,5 21,7 80 125 0,005-0,025
0026 125,00 M5 08 24 11 54 6 3 0,005-0,025 0034 246,00 M12 1,75 271 80 12 5 0,005-0,025
0028 125,00 M6 1 3 132 54 6 3 0,005-0,025
0030 125,00 M8 1,25 375 175 58 6 3 0,005-0,025
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Vsechny uvedené ceny jsou nezavazné doporucené ceny.



