) Zavitova fréza P Zavitova fréza univerzalni

univerzalni, se zahlubovacim stupném
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Méd' ¢ Hlinik Gewinde Feingewinde
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. Provedeni: DIN 7ah | =
Provedeni: o | - Zavitova fréza na vnitini zavity enne 6535 HA- 3
- Zavitové fréza na vnitini zavity T UN| - Povlakovano TiAIN 13 45 Schaft N
-15xA21 /2xA21 schat 1KZ - Provedeni stopky HA

- Zapusténa fazeta 45° - Schladicim kanalem a pravotogivymi spiralovymi

- Povlakovano TiAIN drazkami
- Proveden/ stopky HA
- Schladicim kanalem a pravotocivymi spiralovymi Pouziti:
drazkami - Univerzalné pouzitelny nastroj pro vytvareni zavitu
. o velkém rozsahu prdm. zavitu s definovanym
Pouzit: ) ) stoup&nim
- Univerzalné pouzitelny nastroj pro kombinovane - Moznast obrabeni materiald o tvrdosti do 44 HRC
vytvareni vnitfnich zavitl se zahloubenim
- ZvySeni produktivity diky zapousteni a frézovani zavitu L B, 4"
vjednom pracovnim cyklu bez vymeny nastroje
- Moznost obrabeni materidll o tvrdosti do 44 HRC Ay Cs
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A5 E Ca o 138952 Stoupdni o po gs o3 .
ﬁ— 5 C.vyr.  GFM, M/MF, IKZ metricky zavitu o | s | o L 7 p——
}‘7 B — &’f/ (RG 1375) mm
I B, | 0016 194,00 M8 05 16 16 64 8 4 0,030-0,200
0017 191,00 M8 0,75 16 16 64 8 4 0030-0200
],5><A2] 0021 240,00 M10 0,75 16 25 70 10 4 0,030-0,200
0022 205,00 M10 1 16 25 70 10 4 0,030-0,200
138945 0023 220,00 M10 1,25 16 25 70 10 4 0,030-0,200
S Stoupani 0024 194,00 M10 15 16 25 70 10 4 0,030-0,200
E.wr. GFS-'“:,‘"I;';V'JE'“‘ meAfnlcky ZAvit [ﬁﬁl rﬁrln gfn lﬁ% nﬁ?ﬂ % 7 mmflzzub 0026 298,00 M2 05 20 31 80 12 4 0030-0,200
(RGy'1375) mm 0027 298,00 M12 0,75 20 31 80 12 4 0,030-0,200
0008 182,00 Mo 05 42 725 77 48 6 36 3 0010-0080 0029 245,00 M2 1 20 31 80 124 0030-0200
0030 274,00 M12 1,25 20 31 80 12 4 0,030-0,200
0010 185,00 M5 05 53 875 93 54 6 36 30,010-0,080
0031 250,00 M12 15 200 31 80 12 4 0,030-0,200
0012 204,00 M6 05 6.3 975104 62 8 36 30,010-0,080
0032 260,00 M12 2 20 31 80 12 4 0,030-0,200
0013 180,00 M6 0,75 6.3 10,1 108 62 8 36 3 0,010-0,080
0040 347,00 M16 1 25 40 90 16 5 0,030-0,200
0016 232,00 M8 05 8.4 12,75 135 74 10 40 3 0,020-0,200
0041 312,00 M16 1,5 25 40 90 16 5 0,030-0,200
0017 205,00 M8 075 84 131 139 74 10 40 3 0,020-0,200
0042 322,00 M16 2 25 40 90 16 5 0,030-0,200
0018 199,00 M8 1 8.4 1345 144 74 10 40 3 0,020-0,200
0043 347,00 M16 2.5 25 40 90 16 5 0,030-0,200
0022 238,00 M10 1 10.5 1645 175 80 12 45 4 0,020-0,200
0048 396,00 M18 3 33 50 102 18 5 0,030-0,200
0023 230,00 M10 125 105 1685 206 80 12 45 40,020-0,200
0052 470,00 M20 1 33 50 105 20 5 0,030-0,200
0029 305,00 M12 1 12.6 1945 206 90 14 45 4 0,020-0,200
0053 434,00 M20 1,5 33 50 105 20 5 0,030-0,200
0031 293,00 M12 15 126 202 215 90 14 45 40,020-0,200
0054 443,00 M20 2 33 50 105 20 5 0,030-0,200
0035 351,00 M14 1,5 147 232 246 102 16 48 4 0,020-0,200
0041 41800 M6 15 168 262 277 102 18 48 4 0,020-0,200 0055 45800 M0 25 33 S0 105 20 5 0030-0200
! ' ’ ' ' ' ' 0056 458,00 M20 g 33 50 105 20 5 0,030-0,200
0057 458,00 M20 35 33 50 105 20 5 0,030-0,200
2><A2] 0058 479,00 M20 4 33 50 105 20 5 0,030-0,200
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C.vyr. ’ L Zdvitu z N/mm N/mm Whitworth-
ny, IKZ metricky mm mm mm mm mm mm mm/zub . ;o Rohrgenind
mm Méd'(  Hlinik  Fehgewinde beschichtet
(RG 1375) 138954 - (1100 - (12501 (R
B. Whitworth
0008 182,00 M4 05 42 875 92 48 6 36 30,010-0,080 ek DIN Zihne
0010 185,00 M5 05 531075113 54 6 36 30,010-0,080 . n S o : . \V; 228 46
0012 204,00 MG 05 63 1275 134 62 8 36 3 0010-0080 138954 30-200 30-120 80-200 30-80 100-350 100-350 .“
0013 180,00 M6 0,75 6.3 131 138 62 8 36 3 0,010-0,080 Provedeni: P O
0016 232,00 M8 05 841775185 74 10 40 300200200 - Zavitova fréza pro vnitini avnejsi zavity AT UNI
0017 205,00 M8 075 841685 17,7 74 10 40 3 0,020-0,200 'POV|8KOV€§HO TIAIN Schaft IK
0018 199,00 M8 1 84 1745 184 74 10 40 3 0,020-0,200 - Provedeni stopky HA L m
0022 238,00 MID 1 105 21,45 225 80 12 45 4 0,020-0,200 - Schladicim kanalem apravotocivymi spirdlovymi
0023 230,00 MIO 125 105 21,85 229 80 12 45 4 0,020-0,200 drazkami B
0029 305,00 M12 1 12.6 2545 266 90 14 45 4 0,020-0,200 i i
0031 293,00 M2 L5 126 262 275 90 14 45 40020-0200 |—)‘Llerjﬂz\;tel'rzéﬂné pouzitelny nastroj pro vytvareni zavitu
0035 351,00 M14 1,5 147 30,7 321 102 16 48 4 0,020-0,200 . o o : | -
0041 418,00 W16 15 168 337 352 102 18 48 4 0,020-0.200 ovelkémrozsahu pram. zavitu s definovanym stoupanim

- MoZznost obrabeni materiall o tvrdosti do 44 HRC
- Lze pouzivat ipro W, Rp aDIN 2999
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Provedeni a pouziti: G i L 2 ‘ -
7Jak0 138?45 . Whitworth- VHM 2Dg\é Az‘ C3
- Lze SOUZWat | Rofigewinde beschichtet
pro Rp 5 —
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. 138947 poo POl e m B0 B3 03 4 fz C.wyr. - GFM, G (WWR), IKZ Palcovy mm OC o mm mm mm L mmiub
|
C.uyr. - GFS, G (WWR), IKZ Palcovy otdcek mm mm mm mm mm mm C mm/zub (B0} na pajec
(RG 1375) Y na palec 0002 219,00 GL4 10 19 16 25 70 10 4 0030-0200
0002 238,00 G1/8 28 102 21,25 223 80 12 45 4 0,020-0,200 0004 352,00 Gl.1/2 16 14 25 40 90 16 5 0,030-0,200
0004 327,00 G1/4 19 138 2865 30,1 90 14 45 4 0,020-0,200 0006 506,00 Gl 20 11 33 50 105 20 5 0,030-0,200
0006 431,00 G3/8 19 17.5 3535 369 102 18 48 4 0,020-0,200 0008 702,00 Gl.1/2 25 11 40 57 115 25 6 0,030-0,200

V&echny uvedené ceny jsou nezavazné doporucené ceny. www.precitool.de




