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= Provedeni: o Provedeni:
= - Zavitova fréza na vnitfni zavity 2xA, o35 - Zavitova fréza na vnitini zavity 2xh,  ‘Goas e
N -2xA22 Schaft IKZ -2xA22 Schaft |KZ
- Povlakovano TIAIN - Povlakovano TiAIN
- Provedeni stopky HA - Provedeni stopky HA
- Schladicim kanalem a pravotocivymi spiralovymi UNl - Schladicim kanalem a pravotocivymi spiralovymi UNl
drazkami drazkami
Pougziti: Pouziti:
- Univerzalné pouzitelny nastroj pro hospodarne - Univerzalné pouzitelny nastroj pro hospodarné
vytvareni vnitfnich zavitd vytvareni vnitinich zavitl
- Moznost obrabéni material( o tvrdosti do 44 HRC - Moznost obrabéni materiall o tvrdosti do 44 HRC

- Konus 1:16
- Pro zavity stésnicim prostiedkem

| - | -

77A2§7H CB 77A§27H Ca

| B, | [ —" |

5, |

I | I |
& vir GI%SUSNQF3IZ(Z A22 Otacky Bl B3 C3 7 fz & vir G|1=3r?|>gT3IEZ A22 Otacky Bl B3 (3 7 fz
T el Palcowy ~ napalec mm  mm  mm mm/zub T e Palcoy  napalec  mm mm  mm mm/zub
(RG 1375) (RG 1375)
0004 160,00 UNF 1/4 28 14 54 6 3 0,010-0,060 0002 214,00 NPT 1/16 27 986 64 8 3 0,020-0200
0006 174,00 UNF 5/16 24 174 54 6 3 0,010-0,060 0004 214,00 NPT 1/8 27 986 64 8 4 0,020-0,200
0008 187,00 UNF 3/8 24 206 64 8 4 0,020-0,200 0006 268,00 NPT 1/4 18 1898 72 12 4  0,020-0,200
0010 180,00 UNF 7/16 20 247 64 8 4 0,020-0200 0008 287,00 NPT 3/8 18 1482 80 14 4  0020-0,200
0012 227,00 UNF 1/2 20 273 74 10 4 0,020-0,200 0010 350,00 NPT 1/2 14 1905 80 14 4 0020-0,200
) Zavitova fréza univerzalni, se zahlubovacim stupném
Pouziti: Metrisch i
- N,'r:mz - M,:mz - - Univerzalne pouzitelny nastroj pro kombinovane Mthes VHM @ D]gN Zasrjze
MEd'C  Hiinik vytvareni vnitfnich zavitd se zahloubenim Gewinde beschichtet
138340 - S - (1250 00 (s00 - Zvyseni produktivity diky zapousténi afrézovani

M zavitu vjednom pracovnim cyklu bez vymeény [

nastroje 6535 HA-
138940 30-200 30-120 80-200 30-80 100-350 100-350 > - e )
- Moznost obrébéni materiall o tvrdosti do 44 HRC Sehal

Provedeni:

- Zavitova fréza na vnitini zavity

-15xA21 /2xA21 /25%xA21

- Zapusténa fazeta 45° 15 xA
- Povlakovano TIAIN a
- Provedeni stopky HA

- Schladicim kandlem a pravotocivymi spiralovymi 138940 -
drazkami ° ymi sprEiewy Gugr, GFS,metricky, 421 SIZ%“V?SI”' 5 Bl B2 B3 03 C4, fz
IKZ metricky il mm mm mm mm mm mm mm/zub
(RG 1375)
0026 125,00 M4 0.7 42 735 79 48 6 36 3 0,010-0,080
0027 127,00 M5 08 53 915 99 54 6 36 3 0,010-0,080
0028 149,00 M6 1 63 1045 11,3 62 8 36 3 0,010-0,080
0030 179,00 M8 1,25 84 131 141 74 10 40 3 0,020-0,200
0032 206,00 M10 1,5 105 172 184 80 12 45 4 0,020-0,200
0034 259,00 M12 1,75 126 20,05 21,5 90 14 45 4 0,020-0,200
0036 316,00 M14 2 147 2495 265 102 16 48 4 0,020-0,200
0038 378,00 M16 2 16.8 26,95 286 102 18 48 4 0,020-0,200
0040 654,00 M18/20 25 21 3365 36,7 125 20 50 4 0,020-0,200
2xA, 25%A,
138942 - 138943 -
Guyr, GFS, metricky, 21 Stzoa,“V?taU”' A5 Bl B2 B3 03 04, fz ugr, GFS metric, 21 Stz%“v?tau”' A5 Bl B2 B3 03 C4 fz
o IKZ metricky mm MM mmomm mm mm mm mm/zub T IKZ metricky mm  MMommommomm mm mm mm/zub
(RG 1375) (RG 1375)
0026 131,00 M4 0,7 42 875 93 48 6 36 3 0,010-0,080 0026 138,00 M4 07 42 1085 114 48 6 36 3 0,010-0,080
0027 134,00 M5 08 53 10,75 115 5 6 36 3 0,010-0,080 0027 141,00 M5 08 53 1315 139 54 6 36 3 0,010-0,080
0028 157,00 M6 1 6.3 1345 143 62 8 36 3 0,010-0,080 0028 165,00 M6 1 6.3 1645 173 62 8 36 3 0,010-0,080
0030 188,00 M8 1,25 84 181 191 74 10 40 3 0,020-0,200 0030 198,00 M8 1,25 8.4 2185 228 74 10 40 3 0,020-0,200
0032 218,00 M10 1,5 105 21,7 229 80 12 45 4 0,020-0,200 0032 230,00 M10 15 105 262 274 80 12 45 4 0,020-0,200
0034 272,00 M12 1,75 126 253 26,7 90 14 45 4 0,020-0,200 0034 289,00 M12 1,76 126 323 337 90 14 45 4 0,020-0,200
0036 331,00 M14 2 147 3095 325 102 16 48 4 0,020-0,200 0036 349,00 M14 2 147 36,95 385 102 16 48 4 0,020-0,200
0038 398,00 M16 2 16.8 34,95 366 102 18 48 4 0,020-0,200 0038 420,00 M16 2 16.8 42,95 446 102 18 48 4 0,020-0,200
0040 688,00 M18/20 25 21 41,15 442 125 20 50 4 0,020-0,200 0040 722,00 M18/20 25 21 4865 51,7 125 20 50 4 0,020-0,200

www.precitool.de Vsechny uvedené ceny jsou nezavazné doporucené ceny.




