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M3 23,60 M3 0,5 11 18 5 35 6 27 25 M3 26,20 M3 0,5 11 18 5 35 6 27 25
M4 24,70 M4 0,7 13 21 63 45 6 34 33 M4 26,20 M4 0,7 13 21 63 45 6 34 33
M5 25,10 M5 08 16 25 70 6 8 49 42 M5 27,40 M5 0,8 16 256 70 6 8 49 42
M6 25,80 M6 1 19 3 80 6 8 49 5 M6 28,10 M6 1 19 30 80 6 8 49 5
M8 28,95 M8 125 22 35 90 8 9 62 68 M8 32,70 M8 125 22 3 90 8 9 62 68
M10 36,50 M10 15 24 39 100 10 11 8 8,5 M10 39,55 M10 1.5 24 39 100 10 11 8 85
M12 47,15 M12 175 28 - 110 9 10 7 102 M12 50,20 M12 175 28 - 110 9 10 7 102
M16 65,35 M16 2 32 - 110 12 12 9 14 M16 68,40 M16 2 32 - 110 12 12 9 14
M20 98,85 M20 2,5 34 - 140 16 15 12 175 M20 104,90 M20 2,5 34 - 140 16 15 12 175
P Sada strojovych zavitniki ocel MRETEC®
Provedeni: Anschnittform 8
- Sada v plastove kazeté M HSS-Co DIN g%
- Sestavena ze strojovych zavitnika, e 3 M2 e

typ ST/0X, 132310/132410 a spirdlovych vrtakd, typ N,
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5 137940
C.vyr. Svrtakem pro vrtani jadrovych otvord Obsah
(R6 1304)
Strojovy zévitnik 132310 M3-M1O
M3-M12 116,30 Strojovy zavitnik 132410 M12
Spirdlovy vrtak 100020 prim. 2,513,314,2|1516,8]8,5110,2 mm

Provedeni: M DIN Anschritiom ¢
- Sada v plastove kazete i HSS-Co DIN 376 A
- Sklada se ze strojového zavitniku 133050/133150 Mownde” an ab M2 40°Drall=y  “23Gg

aspiralového vrtaku 100020

Metrisch
e e

. 137950
C.vyr. RSP40, svrtakem pro vrtani jadrovych otvord Obsah
(RG 1304)
Strojovy zavitnik 133050 M3-M10
M3-M12 113,90 Strojovy zavitnik 133150 M12
Spiralovy vrtak 100020 prim. 2,513,314,21516,8/8,5]10,2 mm

V&echny uvedené ceny jsou nezavazné doporucené ceny. www.precitool.de




