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T metricky-jemny, HSS-Co, popoustény vpaie  metricky-jemny, HSSE-V3 metricky mm o nm mm mm mm mm mm'
(R6 1304) (R6 1305)
M3x0,35 - 31,70 M3 0,35 4 - 56 2.2 - - 2,65
M4x0,50 17,70 29,50 M4 05 6 7 63 2.8 5 21 35
M5x0,50 17,95 30,00 M5 05 7 8 70 35 6 2,7 45
M6x0,50 = 31,70 M6 05 8 = 80 45 6 34 59
M6x0,75 17,90 32,95 M6 0,75 8 10 80 45 6 34 52
M8x0,75 19,60 34,50 M8 0,75 10 10 80 6 8 49 72
M8x1,00 17,90 30,55 M8 1 10 13 90 6 8 49 7
M10x1,00 19,25 33,60 M10 1 12 12 90 7 8 55 9
M10x1,25 26,55 47,10 M10 1,25 12 15 100 7 8 55 88
M12x1,00 23,05 41,90 M12 1 14 14 100 9 10 7 11
M12x1,25 29,85 52,15 M12 1,25 14 14 100 9 10 7 10,8
M12x1,50 21,75 39,25 M12 15 14 14 100 9 10 7 10,5
M14x1,00 29,85 55,85 M14 1 16 16 100 11 12 9 13
M14x1,25 30,95 56,80 M14 1,25 16 16 100 11 12 9 128
M14x1,50 28,40 54,15 M14 1,5 16 16 100 11 12 9 12,5
M16x1,00 35,10 64,65 M16 1 16 16 100 12 12 4 15
M16x1,50 34,40 62,05 M16 15 16 16 100 12 12 9 145
M18x1,00 43,50 90,75 M18 1 20 20 110 14 14 11 17
M18x1,50 38,95 81,20 M18 15 20 20 110 14 14 11 16,5
M20x1,00 48,30 104,70 M20 1 20 20 125 16 15 12 19
M20x1,50 44,40 81,20 M20 15 20 20 125 16 15 12 18,6
M22x1,50 51,05 94,30 M22 1,5 20 20 125 18 17 145 205
M24x1,50 56,05 104,70 M24 15 24 22 140 18 17 14,5 22,5
M24x2,00 63,00 118,80 M24 2 24 22 140 18 17 145 22
M25x1,50 - 140,40 M25 15 24 - 140 18 17 14,5 23,5
M26x1,50 78,25 143,20 M26 1,5 24 22 140 18 17 145 245
M27x1,50 - 155,40 M27 1,5 24 - 140 20 19 16 25,5
M27x2,00 = 169,40 M27 2 24 = 140 20 19 16 25
M28x1,50 - 169,40 M28 1,5 24 - 140 20 19 16 26,5
M30x1,50 98,20 185,00 M30 15 28 26 150 22 21 18 28,5
M30x2,00 104,20 193,80 M30 2 28 26 150 22 21 18 28
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(RG 1305) na palec mm (RG 1305) na palec mm
2-56 27,40 UNC 2 56 2,18 g 10 5 28 21 185 5/16-18 26,95 UNC 5/16 18 794 22 34 90 8 62 66
3-48 24,85 UNC 3 48 2,52 9 10 50 28 21 21 3/8-16 29,50 UNC 3/8 16 GRE )22 S ) S0y 9 7 8
4-40 22,25 UNC 4 40 285 11 18 5 35 27 235 7/16-14 38,10 UNC 7/16 14 1,11 24 - 100 8 62 94
5-40 22,25 UNC 5 40 318 11 18 56 35 27 265 1/2-13 42,95 UNC 1/2 13 27 1281 =1y 9§ 7 10,8
6-32 21,40 UNC 6 32 351 13 19 5 4 3 2,85 9/16-12 59,00 UNC 9/16 12 1429 30 - 110 11 9 12,25
8-32 21,40 UNC 8 & 417 13 19 63 45 34 35 5/8-11 55,85 UNC 5/8 11 1588 32 - 110 12 9 135
10-24 22,25 UNC 10 24 483 16 20 70 6 49 39 3/4-10 71,80 UNC 3/4 10 1906 34 - 1256 14 11 16,5
12-24 26,50 UNC 12 24 549 17 29 80 6 49 45 7/8-9 88,65 UNC 7/8 9 2223 34 - 140 18 145 195
1/4-20 24,40 UNC 1/4 20 635 19 30 80 7 55 52 1-8 117,00 UNC 1 8 254 38 - 160 18 145 2225

Vsechny uvedené ceny jsou nezavazné doporucené ceny.
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