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Provedeni: Anschnittiorm B Metrisch
-- - Pro prlichozi zavity e HSS-CO M '@] %N 6H
132310 | (850 Hink(g00 zinek =~ V@' Nabehu B, 3,5-5 otacek Gevinde —bh b
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E.vir. metricky, HSS-CO, A2.1 ) Stoupdnizavitu Bl B2 B3 C3 (4 a prim Ewyr metricky, HSS-Co, Az.l ) Stoupdnizavitu Bl B3 C3 C4 a orim
*™7" popoustény vpafe metricky mm mm mm mm mm mm mm mm' : popoustény vpaie metricky mm mm mm mm mm mm mm'
(RG 1304) (RG 1304)
M2 11,70 M2 04 8§ - 45 28 - 21 16 M3 10,05 M3 05 9 56 22 4 - 2.5
M2,5 11,20 M2,5 0,45 O =] 50128 = 121|205 M4 10,05 M4 0.7 12 63 28 &5 21 33
M3 9,01 M3 05 9 18 5 35 6 27 25 M5 10,45 M5 08 13 70 35 6 27 42
M4 935 M4 0.7 12 21 63 45 6 34 33 M6 10,45 M6 1 15 80 45 6 34 5
M5 9,67 M5 08 13 25 70 6 8 49 42 M8 12,70 M8 1,25 18 90 6 8 49 68
M6 9,67 M6 1 15 30 80 6 8 49 5 M10 15,50 M10 1.5 20 100 7 8N INoia] 8ih
M8 11,15 M8 1,25 18 35 90 8 9 62 68 M12 18,00 M12 1,75 23 110 9 10 7 10,2
M10 13,85 M10 15 20 39 10010 11 8 85 M14 26,45 M14 2 25 110 11 12 9 12
M16 26,90 M16 2 25 110 12 12 9 14
M18 42,80 M18 2.5 30 125 14 14 11 155
M20 42,60 M20 2.5 30 140 16 15 12 175
M22 55,60 M22 2.5 30 140 18 17 145 195
M24 57,25 M24 3 36 160 18 17 145 21
M27 71,15 M27 3 36 160 20 19 16 24
M30 88,60 M30 35 40 180 22 21 18 265
M33 93,75 M33 35 42 180 25 = 1) | 285
M36 116,30 M36 4 50 200 28 - 22 3
P Strojovy zavitnik ocel MREMUS®
M Provedeni 132420: Anschnitform B Metrisch
132420 _ - Tvar _nébéhu B, 3_,5—5 otacek (EEreE e .“ e
- - Metricky SO zavit
152422 Meg(gop  Hiinik N G ss oc s podilem vanadu Provedeni 132425:
132425 [ (1100 (800 Titan(800 (600 - Vaporizovany - Pro priichozi zavity
ve = m/min. [Obec - Tvar nabéhu B, 3,5-5 otacek
132420 10-15 - Metricky I1SO zavit
Pouziti 132420+132422: Provedeni 132422: - HSS ocel s podilem vanadu
132422 10-18 10-15 18-32 Pro dobre obrobitelné - Pro prdchozi zavity - Vaparizovany
132425  8-12 6-10 4-20 12-18  22-26 22-26 materialy. - Tvar nabéhu B, 3,5-5 otacek - Vystupujici zuby
- Metricky IS0 zavit
- HSS ocel s podilem vanadu Pouziti 132425:
132420 132422 132425 - Vaporizovany Pro oceli s vy$3i pevnosti
metricky,  metricky, metricky, Stoupani Jadio - Tolerancni tfida 6G anerezavejici materialy.
E.uyr. HSSE-V3,  HSSE-V3, HSSE-V3, A2_1 N i Bl B2 B3 C3 C4 a prdm
vaporizo- vaporizovany, vaporizovany, metricky i mm mm mm mm mm mm mm.
vany 66G AZ
(RG 1305) (RG 1305) (RG 1305) 6H
M1 33,65 - - M1 025 55 - 4025 5 21075 a
M1,2 32,15 = = M1,2 025 55 - 4025 5 21095 l \
M1,4 28,35 - - M1,4 03 7 - 4025 5 2111 —_— D
M1,6 217,00 = = M1,6 035 8 - 4025 5 21125 Ay Cs
M2 20,85 21,80 29,50 M2 04 8 - 4528 5 2116
M23 22,60 — = M23 04 9 - 4528 5 2119 W B'? _I F-Ca ‘
M2,5 20,60 21,20 - M2,5 045 9 - 5028 5 21205 ‘ B, |
M2,6 22,60 = = M2,6 045 9 - 5028 5 2121 132420
M3 16,85 22,65 26,95 M3 05 11 18 5635 6 2725
M35 1840 = = M35 08 12 20 564 6 3 29 6G
M4 15,35 17,50 27,40 M4 0.7 13 21 6345 6 3433 a
M5 15,75 18,40 24,85 M5 08 16 25 706 8 49 42 l L
M6 15,75 18,40 26,10 M6 1 19 30 806 8 495 N ‘-m
M7 23,50 - - M7 1 19 30 807 8 556 h 4B - i
M8 18,80 22,20 28,70 M8 125 22 35 908 9 6268 B, . C,
M10 26,00 217,50 35,00 M10 1.5 24 39 10010 11 8 85 W B, ! - W W
M12 32,90 35,45 52,25 M12 175 28 - 1109 10 7 102 B, 1
M14 4255 - - M4 2 30 - 11011 12 9 12 132422
M16 48,55 51,45 79,75 M16 2 32 - 11012 12 9 14 A
M18 68,55 = = M18 2.5 34 - 125614 14 11 155 a
M20 70,30 75,35 113,50 M20 2.5 34 - 14016 15 12 175 l L
M22 100,60 = = M22 2.5 34 - 14018 17 145195 — o -
M24 98,85 - - M4 3 38 - 16018 17 14521 Ay Gw—u—-' Cy
M27 131,10 = = M27 8 38 - 16020 19 16 24 M —F
M30 159,50 - - M30 35 45 - 18022 21 18 265 T B‘T" ‘ FC“W ‘
M33 193,30 = = M33 Bi5) 50 - 18025 23 20 295 ‘ B, |
M36 248,20 - - M3 4 56 - 20028 25 22 32 132425

Vsechny uvedené ceny jsou nezavazné doporucené ceny.
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