? P Strojovy tvarovaci zavitnik univerzaini MREMUS®

Anschnittform C Metrisch

M Provedeni: i
- N/mm? - - Pro zavity slepych otvort aprlichozi zavity Memm HSS 2[{% @ %N
132680 - Tvar nabéhu C, 2-3 otacky ftes BCo 2= e i“
) Hiinik - Vyrobeno z HSSE s 8% podilem kobaltu

132682 (800 Méd (600 - Povrchova vrstva TICN
e 132684 - Mazaci drazka 3xh, MUN
== ve = mimin. Durchgangsloch Grundioch
_§ 132680 Pouziti:
= Pro univerzaini pouziti.
S 132682 8-30 1522  15-22  20-40

132684 Upozornéni:

Tvarovaci zavitniky bez IKZ az po M10

s plnym hrotem.

132680 132682 132684

) metricky, metricky, metricky, 21 Stoupénl’ Bl B2 B3 O3 C4 a Jadro
C.vyr. HSSE-Co, HSSE-Co, HSSE-Co, e Zavitu pram.
TON  TICN, IKZ TiCN, 66x 1K mim mm mm mmn mn mn
(R61307) (R61307)  (RG 1307)
M1 53,55 - - M1 025 55 - 4025 65 21 09
M1,2 51,15 = = M1,2 025 55 - 4025 5 21 11
M1,4 50,75 - - M1.4 03 7 - 4025 5 21 127
M1,6 49,75 = = M1,6 035 8 - 4025 5 21 145
M2 39,45 - - M2 04 8 - 4528 5 21 185
M2,5 38,75 = = M2,5 046 9 - 50 28 5 21 233
M3 37,10 - 4345 M3 05 8 18 5 35 6 27 28
M4 37,55 = 4415 M4 07 11 21 63 45 6 34 37
M5 38,05 - 4465 M5 08 12 25 706 8 49 465
M6 38,75 54,95 4535 M6 1 10 30 80 6 8 49 5565

M8 4295 5825 50,30 M8 125 12 35 90 8 9 8:2 74
M10 51,15 6390 60,15 MIO 156 15 39 10010 11 8 93
M12 60,55 7420 7090 MI2 175 17 9 11010 10 7 112

M14 7560 8690 8830 Ml4 2 20 - 11011 10 7 13

M16 10430 11550 121,10 MI6 2 20 - 11012 12 9 15

mM18 118,30 130,60 = M18 25 20 - 12614 14 11 168
M20 13620 187,90 - M20 25 20 - 14016 15 12 188
M22 18320 223,60 = M22 25 20 - 14018 17 145 208
M24 193,60 240,50 - M24 3 24— 160 18 17 145 225
M27 223,60 276,20 = M27 3 18 - 16020 19 16 255
M30 238,70 313,80 - M30 3 21 - 18022 21 18 282
M33 = 507,20 = M33 35 21 - 18025 23 20 312
M36 - 620,00 - M36 4 24 - 20028 25 22 339
M39 = 685,70 = M39 4 24— 20032 27 24 369
M42 - 765,20 - M42 45 27 - 20032 27 24 396
M45 - 862,00 - M45 45 27 - 22036 32 29 426

BHX

P Strojovy tvarovaci zavitnik univerzalni

M Plasty MF HSS
2 2
- N/mm Nimn Metrisches E-Co
Hlinik Feingewinde beschichtet
132695 (800  Méd'( 900 (600 Termoplasty
Anschnitiiorm € Metrisch Fein

ve = m/min. DIN 60°
132695 18-28 10-15  18-26  32-60 32-60 2174 =
23 Gang
Provedeni:
- Pro zavity slepych otvord a prdchozi zavity OIN BHX m
- Tvar nabéhu C, 2-3 otacky 13 LU
- Vyrobeno z HSSE s 5% podilem kobaltu
- Povrchova vrstva TiN
- Mazaci drazka 3xA,
- 132695 a7 po M10 splnym hrotem fruncloch
Pouziti: Upozornéni:
Pro univerzalni Tvarovaci zavitniky bez IKZ
pouzitf. az po M10 splnym hrotem.
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132695 A .
G, melickipes- A2l SN B B B3 3 4 a ;fgrf
“7" ny, HSSE-Co, TiN - metricky s mm mm mm mm mm mm mmA
(RG 1305)
M3x0,35 60,05 M3 0,35 8 18 5 356 6 27 285
M4x0,50 59,20 M4 05 10 21 63 45 6 34 39
M5x0,50 65,00 M5 05 12 25 70 6 8 49 48
M6x0,75 67,80 M6 0,75 14 30 80 6 8 49 57
M8x1,00 69,85 M8 1 22 35 90 8 9 62 755
M10x1,00 80,65 M10 1 20 35 90 10 11 8 955
M12x1,50 86,65 M12 1,5 22 - 100 9 10 7 113
M16x1,50 123,10 M16 1,5 22— 100 12 12 9 153

www.precitool.de

MREMUS’
M Plasty G HSS-
- N/mm? N/mm? Whitworth- E-Co
Hlinik Rohrgewinde beschichtet
132697 - (800  Meéd'(900
(600 - dscniiom e Miver
vc = m/min.
7 "5
132697 18-28 10-15 1826 3260 3-60 289 LF
Provedeni: DIN
- Pro zavity slepych otvor( aprdchozi zavity IS0 BHX
- Tvar nabéhu C, 2-3 otééky 228 Durchgangsloch

- Vyrobeno zHSSE s 5% podilem kobaltu
- Povrchova vrstva TiN

- Mazaci drazka @l 3xA,
Grundloch

Pouziti:

Pro univerzaini pouziti.
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132697 . .
¢ GWWR), A2 P a2 B B 3 o4 ]?Sn?
-yt HSSE-Co, TiN  Palcavy na palec mm  mm mm mm mm mm pmmA
(R6 1305)

1/8-28 79,00 G1/8 28 973 20 90 7 8 55 925
1/4-19 110,00 G1/4 19 1316 22 100 11 12 9 125
3/8-19 140,80 G3/8 19 1666 22 100 12 12 9 16

Vsechny uvedené ceny jsou nezavazné doporucené ceny.



