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Provedeni:

- Pro zavity slepych otvord

- Tvar nabehu C, 2-3 otacky, 50 stupnid RSP
- Trubkovy zavit Whitworth (G)

- HSS vyrobena praskovou metalurgif (PS55)
- Povrchova vrstva Hardlube

Pougziti:
Pro univerzalni pouziti.
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Vsechny uvedené sou nezavazné doporucené www.precitool.de




