P Strojovy zavitnik univerzalni synchronni

M S Plasty
N/mm? N/mm? N/mm?

Mosaz, bronz, hlinik

132265 Termoplasty, CFK, GFK
(900 (1000
132267 Nikl (900 Hlinik (500 Termoplasty
vc =m/min.
132265 20-70
12-50 10-15 10-30 6-20 20-40
132267 4-20 20-70

Provedeni 132265:

- Pro zavity slepych otvord

- Tvar ndbéhu C, 2-3 otacky, 50 stupnll RSP
- HSS vyrobena praskovou metalurgii (PS55)
- Povrchova vrstva TICN

Provedeni 132267:

- Pro zavity slepych otvord

- Tvar nabéhu C, 2-3 otacky, 50 stuprid RSP
- HSS vyrobena praskovou metalurgii (PS55)
- Povrchova vrstva TICN

- Vnitfnf privod chladiva

MREMUS®

M hss Werks-  Typ e
M(;Eécf.ﬁzgs Co PM beschichtet o SyﬂCth lgghsa?{ 50° Drall =
Anschnittform C Metrisch
b R U o 3k,
2:3.Gang Grundloch

Zavitniky

Pouziti 132265+132267:
Pro pouziti ve sklicidlech Weldon nebo synchronnich
zavitofeznych sklicidlech jako napf. 240680.
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M2 34,55 - M2 04 4 13 70 6 8 49 16
M2,5 32,45 - M2,5 0,45 5 14 70 6 8 49 205
M3 31,55 - M3 05 5 18 70 6 8 49 25 Q
M4 32,35 = M4 07 7 21 70 6 8 49 33
M5 3335 4735 M5 08 8 25 70 6 8 49 42 IKZ a
M6 36,80 55,80 M6 1 10 30 80 6 8 49 5 l L
M8 40,15 67,50 M8 125 13 35 90 8 9 62 68 EY— Cs
M10 52,90 75,20 M10 1,5 15 39 100 10 11 8 85
M12 62,85 8375 MI2 175 18 44 110 12 12 9 102 I —8 5 \«ch‘ f
M14 108,00 104,00 M14 2 20 44 110 14 14 11 12 2 ' B,
M16 113,80 103,90 M16 2 20 44 110 16 15 12 14 132287‘
M20 188,80 165,40 M20 2.5 25 56 140 16 15 12 175
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Provedeni: M
- Pro zavity slepych otvord y l'iVIh HSS-E N S . M'y": HSS-
- Tvar nabéhu C, 2-3 otacky el zz e (i e, CoPM - =22
- MECE”Cky IS0 zavit DIN Mosaz, Termoplasty, Anschnitform B Melrisch Fein
- 45° RSP ) DIN 5 132270 (900 (1000 bronz, CFK GFK DIN —‘
- HSS ocel s podilem kobaltu 371 76 hlinik (600 374 7
- Povrchova Uprava s tvrdou vistvou s M2 45°0rall ve=mimin, w1
kluznou kryci vrstvou Anschnitiorm C Mlnsc DN 132270 10-17 8-10 1522 2-3  32-60 15-26 DN i
Pouziti: - “ 13 Provedeni: 13
. 2-36ang . Durchgangsloch
Pro univerzalni pouziti. - Pro prachozi zavity
- Tvar nabéhu B, 3,5-5 otacek
6H 25xA, Metricky ISO presny zavit (MF)
Grundoch - HSS vyrobena praskovou metalurgii (PS55)
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- Povrchova vrstva Hardlube
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o metricky, 1] Stolupém' Bl B2 B3 3 C4 q ]égro o metricky-pfesny, 21 Stoypéni Bl B3 03 4 g Ja’gro
LT H(Sifl')E' metricky zmﬁu mm mm  mm mm  mm  mm p;Jr? 30 Hﬁgrgﬂl Ez" metricky A s mm mm mm mm pr[#nT
(RG 1322) (RG 1390)
M3 15,90 M3 05 11 18 5% 35 6 2.7 2,5 M8x1 31,25 M8 1 22 90 6 8 49 7
M4 17,10 M4 0,7 13 21 63 45 6 34 33 M10x1 36,25 M10 1 20 90 7 8 55 9
M5 17,95 M5 08 15 25 70 6 8 49 42 M10x1,25 38,20 M10 1,25 24 100 7 8 55 88
M6 23,80 M6 1 17 30 80 6 8 49 5 M12x1 57,15 M12 1 22 100 9 0 7 11
M8 25,05 M8 1,25 20 35 90 8 9 6,2 6.8 M12x1,25 52,25 M12 1,25 22 100 9 10 7 10,8
M10 31,85 M10 [I%5) 22 39 100 10 11 8 8.5 M12x1,5 52,40 M12 15 22 100 9 0 7 10,5
M12 37,35 M12 1,75 24 - 110 9 10 7 10,2 M14x1,5 59,85 M14 15 22 100 11 12 9 12,5
M16 52,50 M16 2 27 - 110 12 12 9 14 M16x1,5 103,70 M16 15 22 100 12 2 19 145
M20 94,75 M20 25 32 - 140 16 15 12 175 M18x1,5 140,70 M18 1,5 25 110 14 14 11 16,5
M24 103,50 M24 3 34 - 160 18 17 145 21 M20x1,5 158,60 M20 [I%5) 25 125 16 15 12 185
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VSechny uvedené sou nezavazné doporucené




