P Kombinovany systém se zahlubnikem s vodicim ¢epem H.BILZ)
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Provedeni: .g o
Systém zahlubniku BILZ je tvofen 3dilnou kombinaci: Zahlubnik - ¢ep - drzak. = o
VSechny dily jsou vyhotoveny s vysokou presnosti, jedna se o spolehlivé fungujici nastroj s ‘z"

svysokou presnosti vystfedeneho chodu. Zahlubniky maji prichodovy otvor, vnemz se
prislusny vodici ¢ep volné pohybuje. Cep je spolehlivée fixavan 2 pojistnymi maticemi.
Vodici €ep je tedy pohyblivy, aniz by v&ak ztratil nezbytnou stabilitu.

Konkretni referencni velikosti jsou vhodné pro vSechny zahlubniky pfislusné velikosti.
Vysledkem je cela fada moznych kombinaci. Zahlubniky a¢epy se vkladaji do drzak(.
Diky konickemu upinacimu kuzeli (kuzelove upevneni) drzi vsechny dily celého nastroje
pevneé pohromade.

BE B, |

Velikost = vhodny vodici ¢ep (viz 113800). 5 113000
Vhodne drzaky (viz 113900ff).

U zahlubnikd z tvrdokovu, 113050, je nutné mezi vodici ¢ep
abfit ztvrdokovu namontovat distancni krouzek.

113050
C. 11&50800 113#50 Velikost Al A2 B5 prodrzaky f g ! 13&00 1 133150 Velikost All Al2 B5 prodrzaky f
Vyr. Vodici ¢ep mm mm mm ovelikosti mm/ot vyI. Vodici ¢ep mm mm mm ovelikosti mm/ot
(RG1175)  (R6 1175) (R61175)  (RG 1175)
50 4894 - GZ00 17 5 35 0 0,060-0,200 185 7840 - GZ3 5 185 56 3 0,150-0,400
60 4894 = 6z01 2 6 35 0 0,060-0,200 19,0 72,69 157,56 GZ3 5 19 56 3 0,150-0,400
65 4894 - GZ01 2 65 35 0 0,060-0,200 20,0 69,44 151,63 GZ3 5 20 56 3 0,150-0,400
70 4894 = Gz02 2.5 7 35 0 0,060-0,200 21,0 83,78 165,15 GZ3 5 21 56 3 0,150-0,400
74 52,64 - 6z02 2.5 74 35 0 0,060-0,200 22,0 74,93 155,79 GZ3 5 22 56 3 0,150-0,400
80 4894 - G202 25 8 3 0 0,060-0200 225 8814 - GZ3 5 225 56 3 0,150-0,400
85 4894 - 6z02 2.5 85 35 0 0,060-0,200 23,0 98,67 190,84 Gz4 6 23 61 4 0,200-0,500
90 4502 - GZ1 3 9 40 1 0,090-0,300 240 8378 170,04 GZ4 6 24 6l 4 0,200-0,500
95 55,33 - GZ1 3 95 40 1 0,090-0,300 25,0 89,49 170,66 Gz4 6 25 61 4 0,200-0,500
100 47,26 134,06 GZ1 3 10 40 1 0,090-0,300 26,0 96,32 171,39 Gz4 6 26 61 4 0,200-0,500
10,5 - 121,89 GZ1 3 105 40 1 0,100-0,200 270 117,49 - Gz4 6 27 61 4 0,200-0,500
110 4782 121,89 GZ1 3 11 40 1 0,090-0,300 280 101,92 177,84 Gz4 6 28 61 4 0,200-0,500
11,5 - 141,75 GZ1 3 115 40 1 0,100-0,200 290 132,05 - Gz4 6 29 61 4 0,200-0,500
120 47,82 123,76 GZ1 3 12 40 1 0,090-0,300 300 110,88 184,70 Gz4 6 30 61 4 0,200-0,500
12,5 55,33 139,26 GZ1 3 125 40 1 0,090-0,300 32,0 13384 203,94 Gz4 6 32 61 4 0,200-0,500
130 46,82 130,42 GZ2 4 13 48 2 0,150-0,400 330 12645 194,27 Gz4 6 33 61 4 0,200-0,500
135 - 145,39 GZ2 4 135 48 2 0,100-0,300 340 166,99 - GZ5 8 34 67 5 0,200-0,500
140 47,82 132,39 GZ2 4 14 48 2 0,150-0,400 350 143,92 = GZ5 80 B35 67 5 0,200-0,500
14,5 57,57 - GZ2 4 145 48 2 0,150-0,400 360 14941 - GZ5 8 36 67 5 0,200-0,500
150 50,74 135,93 Gz2 4 15 48 2 0,150-0,400 380 166,43 = GZ5 8 38 67 5 0,200-0,500
16,0 54,54 136,76 GZ2 4 16 48 2 0,150-0,400 40,0 180,99 233,38 GZ5 8 40 67 5 0,200-0,500
17,0 56,22 142,90 GZ2 4 17 48 2 0,150-0,400 420 21874 270,09 GZ5 8 42 67 5 0,200-0,500
17,5 - 151,63 GZ2 4 1756 48 2 0,100-0,300 450 218,74 300,46 GZ5 8 45 67 5 0,200-0,500
180 6194 148,93 GZ3 5 18 56 3 0,150-0,400
P Zahlubovaci anavrtavaci nastroj H.BILZ)
Provedeni: ’
- Jako navrtavaci zahlubnik s vymenitelnymi bfitovymi destickami z tvrdokavu +0,05 C— Bilz
- Provedeni se 3 brity ] Kegel

- Vysoky obrabéci vykon
- Pouzitelny na vsech strojich

Pouziti:

Vhodny pro obrabéci centra aautomaticky pracujici vyrobni stroje,

protoze vymenitelné bfitove desticky zarucuji vysokou pfesnost opakovan;
vyssiobrabeci vykon je zajisten diky specialné vyvinuté geometrii feznych hran
bfitove desticky. Vhodny pro zahlubovani nebo navrtavani vsech materialC.

113500 :
E.vyr. bez wménitelnjch biitovjch desticek  h.  Co B3 B0 e RO
(RG 1176)
200 307,50 N 5 3B 5 3 06
300 334,50 % 6 39 8 4 09
400 361,40 0 8 40 68 5 12

Vsechny uvedené sou nezavazné doporucené www.precitool.de




