
A  Středicí vrták HSS univerzální, 60°
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Č. výr.
105600
dlouhý
(RG 1014)

A11
mm

B5
mm

C3
mm

f
mm/ot

1,00  1 120 4 0,006–0,012 
1,60  1,6 120 5 0,006–0,012 
2,00  2 120 6 0,020–0,032 
2,50  2,5 120 8 0,025–0,040 
3,15  3,15 120 10 0,032–0,050 

Č. výr.
105602

velmi dlouhý
(RG 1014)

A11
mm

B5
mm

C3
mm

f
mm/ot

1,00  1 150 4 0,006–0,012 
1,50  1,5 150 5 0,006–0,012 
2,00  2 150 6 0,020–0,032 
2,50  2,5 150 8 0,025–0,040 
3,00  3 150 8 0,025–0,040 
4,00  4 150 10 0,040–0,063 

Č. výr.
105604

extra dlouhý
(RG 1014)

A11
mm

B5
mm

C3
mm

f
mm/ot

2,00  2 200 5 0,020–0,032 
2,50  2,5 200 6,3 0,025–0,040 
3,15  3,15 200 8 0,032–0,050 
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105600

< 1 200 < 300 Hliník < 600 Plasty105602

105604

vc = m/min.

105600

10–45 15–25 150–200 110–130105602
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105300 < 1 200 < 300 Hliník < 600 Plasty

vc = m/min.

105300 10–45 15–25 150–200 110–130

Provedení:
S ochranným zahloubením 120°.

Č. výr.
105300

s ochranným zahloubením
(RG 1021)

A11
mm

B5
mm

C3
mm

f
mm/ot

1,00  1 35  4 0,006–0,012
1,60  1,6 45  6,3 0,006–0,012
2,00  2 50  8 0,020–0,032
2,50  2,5 56 10 0,025–0,040
3,15  3,15 60 11,2 0,032–0,050
4,00  4 67 14 0,040–0,063
5,00  5 75 18 0,040–0,063
6,30  6,3 80 20 0,050–0,080
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N
N/mm2

105500 < 1 200 < 300 Hliník < 600 Plasty

vc = m/min.

105500 10–45 15–25 150–200 110–130

Provedení:
S plochou na stopce,  
posunutou o 15° vzhledem 
k zapuštěnému břitu.

Použití:
Pro použití na středicích 
a zkracovacích strojích, 
které kromě centrování zároveň 
provádějí čelní soustružení 
čelní plochy obrobku.

Č. výr.
105500
s plochou

(RG 1021)

A11
mm

B5
mm

C3
mm

f
mm/ot

2,00  2 40 5 0,020–0,032
2,50  2,5 45 6,3 0,025–0,040
3,15  3,15 50 8 0,032–0,050
4,00  4 55 10 0,040–0,063
5,00  5 63 12,5 0,040–0,063
6,30  6,3 71 16 0,050–0,080
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norm
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105550 < 1 200 < 300 Hliník < 600 Plasty

vc = m/min.

105550 10–45 15–25 150–200 110–130

Č. výr.
105550

s ochranným zahloubením a plochou
(RG 1022)

A11
mm

B5
mm

C3
mm

S
mm

f
mm/ot

1,60  1,6 45   6,3   5,35 0,006–0,012
2,00  2 50   8   6,95 0,020–0,032
2,50  2,5 55 10   6,4 0,025–0,040
3,15  3,15 63 11,2 10 0,032–0,050
4,00  4 69 14 12,65 0,040–0,063
5,00  5 87 18 16,4 0,040–0,063
6,30  6,3 80 20 17,9 0,050–0,080

HSS Werks-
norm

120°
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15°

S-0,1
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www.precitool.deVšechny uvedené ceny jsou nezávazné doporučené ceny.


