W ) Vicefazetovy stupnovity vrtak HSS ocel 90°

Vrtaci nastroje
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104000 | (850 | IKS00NY

vc = m/min.
104000 16-32 20-32

Provedeni:

- Podbrouseni hibetu podle kuzelove plochy
- Ostfeni od 2,50 mm

- Parni Uprava
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Pougziti:

Pro jadrove otvory dle DIN 336,
prichodove otvory dle DIN EN 20273
avaolna zahloubeni 90°.
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vc = m/min.
104050 16-32 20-32

Provedeni:

- Podbrouseni hibetu podle kuzelove plochy
- Ostfeni od 3,20 mm

- Parni Uprava

Pouziti:
Zahloubeni jemne,

pro prlichodové otvory dle DIN EN 20273,
zahloubeni pro hlavy Sroubt 90°.
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o | ) (r;v%g)vor Zdvty  mm  mm  mm mm mm mm mm/ot - VY. (J;;":;g) Zavity mm mm mm mm mm mm mm/ot
M3 [ ] M3 25 34 88 70 39 34 0,025-0,040 M3 O M3 3,2 6 9 93 57 6  0,040-0,063
M4 [} M4 33 45 114 80 47 45 0,040-0,063 M4 o M4 43 8 11 117 75 8  0,050-0,080
M5 [ ] M5 42 55 136 93 57 55 0,060-0,080 M5 [ J M5 53 10 13 133 87 10  0,050-0,080
M6 [ M6 5 66 165 101 63 66 0,050-0,080 M6 [ ] M6 64 115 15 142 94 115 0,063-0,100
M8 [ ] M8 68 9 21 125 8l 9 0,063-0,100 M8 O M8 84 15 19 169 114 15 0,080-0,125
M10 O M10 85 11 255 142 94 11 0,080-0,125 M10 @) M10 105 19 23 198 135 19 0,100-0,160
M12 O M12 102 135 30 160 108 13,5 0,100-0,160
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P Vicefazetovy stupnovity vrtak HSS ocel 180° MREMUS®
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vc = m/min. vc = m/min.
80“ 180°
104100  16-32  20-32 2 nde[ 104150  16-32  20-32 -
schaft 118° Schafl

Provedeni:

- Podbrouseni hibetu podle kuzelove plochy
- Ostreni od 3,40 mm

- Parni Uprava
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Pougziti:

Zahloubenf stiedni, pro prichodove otvory dle DIN EN 20273,
zahloubeni pro hlavy $roub( 180° dle DIN 974-1,
pro srouby dle DIN 6912, 7513, 7984.
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Z4vity mm mm mm - mm mm mm mm/ot
(RG 1019)

M3 [ J M3 3.4 6 9 93 57 6 0,040-0,063
M4 [} M4 45 8 11 117 75 8 0,050-0,080
M5 [ J 5] 55 10 13 133 87 10 0,050-0,080
M6 [} M6 66 11 15 142 94 11 0,063-0,100
M8 [} M8 9 15 19 169 114 15 0,080-0,125
M10 O M10 11 18 23 191 130 18 0,100-0,160
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Provedeni:

- Podbrouseni hibetu podle kuzelove plochy
- Ostfeni od 5,50 mm

- Parni Uprava
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Pouziti:

Zahloubeni stfedni, pro prichodove otvory dle DIN EN 20273,
zahloubeni pro hlavy sroub(l 180° dle DIN 974-1,
pro Srouby dle DIN 6912, 7513, 7984.
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s zZavity mm mm mm mm mm mm/ot
(RG 1019)
M5 O M5 55 10 13 168 87 MKl 0,050-0,080
M6 [} M6 66 11 15 175 94 MKl 0,063-0,100
M8 [ J M8 9 15 19 212 114 MK2 0,080-0,125
M10 [} M10 11 18 23 228 130 MK2 0,100-0,160
M12 [ ) M12 135 20 27 238 140 MK2 0,100-0,160
M16 [} M16 175 26 35 286 165 MK3 0,125-0,200
M20 O M20 22 33 43 334 186 MK4 0,160-0,250

Vsechny uvedené ceny jsou nezavazné doporucené ceny.




