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Provedení:
-     Robustní stopka z tvrdokovu pro stabilní vrtání bez vibrací
-     Vysoce kvalitní povrchová úprava eXedur odolná vůči opotřebení 

a vysokým teplotám
-     Degresivní spirálová drážka pro rychlý transport třísek 

a vysokou stabilitu
-     Speciální geometrie špičky vrtáku pro maximální stabilitu hran břitů, 

krátké třísky a automatické vystředění

Upozornění:
Pomocí 102414 vytvoříte pilotní otvor.

A  Miniaturní vrták VHM SST-Inox

Č� výr�

102464
8 × A

11
, 

eXedur 
RIP 

(RG 1090)

102466
8 × A

11
, 

eXedur 
RIP,
IK 

(RG 1090)

A11
mm

B5
mm

B3
mm

B6
mm

C3
mm

0030   0,3 38 2,9 2,4 3
0035   0,35 38 3,4 2,8 3
0040   0,4 38 3,9 3,2 3
0045   0,45 42 4,4 3,6 3
0050   0,5 42 4,9 4 3
0055   0,55 42 5,4 4,4 3
0060   0,6 42 5,9 4,8 3
0065   0,65 45 6,4 5,2 3
0070   0,7 45 6,9 5,6 3
0075   0,75 45 7,4 6 3
0080   0,8 45 7,8 6,4 3
0085   0,85 45 8,3 6,8 3

Č� výr�

102464
8 × A

11
, 

eXedur 
RIP 

(RG 1090)

102466
8 × A

11
, 

eXedur 
RIP,
IK 

(RG 1090)

A11
mm

B5
mm

B3
mm

B6
mm

C3
mm

0090   0,9 45 8,8 7,2 3
0095   0,95 48 9,3 7,6 3
0100   1 48 9,8 8 3
0105   1,05 48 10,3 8,4 3
0110   1,1 48 10,8 8,8 3
0115   1,15 48 11,3 9,2 3
0120   1,2 48 11,8 9,6 3
0125   1,25 52 12,3 10 3
0130   1,3 52 12,7 10,4 3
0135   1,35 52 13,2 10,8 3
0140   1,4 52 13,7 11,2 3
0145   1,45 52 14,2 11,6 3

Č� výr�

102464
8 × A

11
, 

eXedur 
RIP 

(RG 1090)

102466
8 × A

11
, 

eXedur 
RIP,
IK 

(RG 1090)

A11
mm

B5
mm

B3
mm

B6
mm

C3
mm

0150   1,5 52 14,7 12 3
0155   1,55 55 15,2 12,4 3
0160   1,6 55 15,7 12,8 3
0165   1,65 55 16,2 13,2 3
0170   1,7 55 16,7 13,6 3
0175   1,75 55 17,2 14 3
0180   1,8 55 17,6 14,4 3
0185   1,85 55 18,1 14,8 3
0190   1,9 55 18,6 15,2 3
0195   1,95 55 19,1 15,6 3
0200   2 55 19,6 16 3
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Provedení:
-     Robustní stopka z tvrdokovu pro stabilní vrtání bez vibrací
-     Vysoce kvalitní povrchová úprava eXedur odolná vůči opotřebení 

a vysokým teplotám
-     Degresivní spirálová drážka pro rychlý transport třísek 

a vysokou stabilitu
-     Speciální geometrie špičky vrtáku pro maximální stabilitu hran břitů, 

krátké třísky a automatické vystředění

Upozornění:
Pomocí 102414 vytvoříte pilotní otvor.

A  Miniaturní vrták VHM SST-Inox

Č� výr�

102467
12 × A

11
,  

eXedur 
RIP 

(RG 1090)

102468
12 × A

11
, 

eXedur 
RIP,
IK

(RG 1090)

A11
mm

B5
mm

B3
mm

B6
mm

C3
mm

0030   0,3 38 4,1 3,6 3
0035   0,35 38 4,8 4,2 3
0040   0,4 38 5,5 4,8 3
0045   0,45 42 6,2 5,4 3
0050   0,5 42 6,9 6 3
0055   0,55 42 7,6 6,6 3
0060   0,6 42 8,3 7,2 3
0065   0,65 45 9 7,8 3
0070   0,7 45 9,7 8,4 3
0075   0,75 45 10,4 9 3
0080   0,8 45 11 9,6 3
0085   0,85 45 11,7 10,2 3

Č� výr�

102467
12 × A

11
,  

eXedur 
RIP 

(RG 1090)

102468
12 × A

11
, 

eXedur 
RIP,
IK

(RG 1090)

A11
mm

B5
mm

B3
mm

B6
mm

C3
mm

0090   0,9 45 12,4 10,8 3
0095   0,95 48 13,1 11,4 3
0100   1 48 13,8 12 3
0105   1,05 48 14,5 12,6 3
0110   1,1 48 15,2 13,2 3
0115   1,15 48 15,9 13,8 3
0120   1,2 48 16,6 14,4 3
0125   1,25 55 17,3 15 3
0130   1,3 55 17,9 15,6 3
0135   1,35 55 18,6 16,2 3
0140   1,4 55 19,3 16,8 3
0145   1,45 55 20 17,4 3

Č� výr�

102467
12 × A

11
,  

eXedur 
RIP 

(RG 1090)

102468
12 × A

11
, 

eXedur 
RIP,
IK

(RG 1090)

A11
mm

B5
mm

B3
mm

B6
mm

C3
mm

0150   1,5 55 20,7 18 3
0155   1,55 58 21,4 18,6 3
0160   1,6 58 22,1 19,2 3
0165   1,65 58 22,8 19,8 3
0170   1,7 58 23,5 20,4 3
0175   1,75 58 24,2 21 3
0180   1,8 58 24,8 21,6 3
0185   1,85 60 25,5 22,2 3
0190   1,9 60 26,2 22,8 3
0195   1,95 60 26,9 23,4 3
0200   2 60 27,6 24 3
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www.precitool.deVšechny uvedené ceny jsou nezávazné doporučené ceny.


