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101510 Pro vrtani extréemné hlubokych otvord [z}
o1 822 23 we  mas  1pqs o edélitiny aoceli s1000N/mm?, £
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A (h8) SRS RN
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m mm mm  mm/ot m mm mm  mm/ot
(RG 1016) (RG 1016)
300 @ 3 190 130 0,050-0,080 700 @ 7 290 200 0,100-0,160
101510 101510 350 @ 35 210 145 0,063-0,100 750 @ 75 290 200 0,100-0,160
L. aday ALl BS BB f . ‘3aday ALl BS BE f 400 @ 4 220 150 0,080-0125 800 @ 8 305 210 0,125-0200
W | e |0 0 0| VN el D0 IO L) RLECCE 450 @ 45 235 160 0,080-0,125 850 @ 85 305 210 0,125-0,200
2,00 ) 2 125 85 0,040-0,063 5,00 ) 5 195 135 0,080-0,125 5,00 o 5 245 170 0,080-0,125 9,00 [ ) 9 320 220 0,125-0,200
2,20 Y 22 135 90 0,040-0,063 5,20 ) 52 195 135 0,080-0,125 5,50 ( } 55 260 180 0,080-0,125 9,50 [ ) 9,5 320 220 0,125-0,200
2,30 o) 23 135 90 0,040-0,063 5,50 ) 55 205 125 0,080-0,125 6,00 o 6 260 180 0,080-0,125 10,00 @® 10 340 235 0,160-0,250
250 @ 25 140 950050-0080 580 @ 58 205 140 0,080-0,125 650 @ 65 275 190 0,100-0.160
280 @ 28 150 100 0,050-0,080 600 @ 6 205 140 0,080-0,125
300 @ 3 150 100 0,050-0080 68 @ 68 225 155 0,100-0,160 I (11117 SR, ¢ L1 P, ¢
310 @ 31 155 105 0,050-0080 700 @ 7 225 155 0,100-0,160 C.wr. Rada3 = oo Cwr. Rada3 - = oo
320 @ 32 155 105 0,053-0100 750 @ 7,5 225 155 0,100-0,160 (RG 1016) (RG 1016)
330 @ 33 155 105 0053-0,100 800 @ 8 240 165 0,125-0,200 350 @ 35 265 180 0,063-0,100 750 @ 75 370 250 0,100-0,160
350 @ 35 165 115 0,053-0100 850 @ 85 240 165 0,125-0,200 400 @ 4 280 190 0,080-0,125 800 @ 8 390 265 0,125-0,200
400 @ 4 175120 0,080-0125 900 @ 9 250 175 0,125-0,200 500 @ 5 315 210 0,080-0,125 850 @ 85 390 265 0,125-0,200
420 @ 42 175 120 0,080-0125 950 @ 95 250 175 0,125-0,200 600 @ 6 330 225 0,080-0,125 900 @ 9 410 280 0,125-0,200
450 @ 45 185 125 0,080-0125 1000 @ 10 265 185 0,160-0,250 650 @ 65 350 235 0,100-0,160 1000 @ 10 430 295 0,160-0,250
480 @ 48 195 135 0,080-0,125 700 @ 7 370 250 0,100-0,160
P Spiralové vrtaky HSS-Co univerzalni MREMUS®

M Provedenii o ) ] DIN W i
N/mm? - Podbrouseni hrbetu podle kuzelové plochy HSS-Co 1869 gT . Mnder UN|

101550 » ed - Ostfeni od 3,00 mm tberlang 130° schaft
(850 Hlinik, mosaz ( 600 ! - Fazety nitridované

101552 brOnZ " pouziti: ]
ve = m/min. Specialni vrtak s perfektni odolnosti proti vysokym teplotam, s velkym prostorem na tfisky Ve s
101550 pro vrtani hlubokych otvord. Slouzi k vrtani oceli a ocelolitiny s vysokou pevnosti, Sedé litiny, O
e B °° I 30-50 1824 temperovane litiny, tvarné litiny.
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& wir. ]3]35]0 All B5 B6 f & wr 13135]0 All B5 B6 f & wir. ]l_?]d5522 All B5 B6 f & wr ll'?](?sé? All B5 BB f
oUjb| LEDE mm mm mm/ot SWHIE| LERE] mm mm mm/ot SWERadaz o o mm it W RadaZ o o nm mmiot
(RG 1016) (RG 1016) (RG 1016) (RG 1016)
3,00 ® 3 150 100 0,040-0,083 700 @ 7 225 155 0,080-0,125 3,00 @® 3 190 130 0,040-0,063 650 @ 65 275 190 0,080-0,125
4,00 ® 4 175 120 0,063-0,100 750 O 75 225 155 0,080-0,125 4,00 ® 4 220 150 0,063-0,100 700 @ 7 290 200 0,080-0,125
4,50 ® 45 185 125 0,063-0,100 800 @ 8 240 165 0,100-0,160 4,50 ® 45 235 160 0,063-0,100 800 @ 8 305 210 0,100-0,160
5,00 ® 5 195 135 0,063-0,100 850 @ 85 240 165 0,100-0,160 5,00 @® 5 245 170 0,063-0,100 850 @ 85 305 210 0,100-0,160
5,50 @® 55 205 125 0,063-0,100 900 @ 9 250 175 0,100-0,160 5,50 @® 55 260 180 0,063-0,100 900 @ 9 320 220 0,100-0,160
6,00 ® 6 205 140 0063-0,100 1000 @ 10 265 185 0,125-0,200 6,00 @® 6 260 1800063-0,100 1000 @ 10 340 235 0,125-0,200
.. . . , v
P Spiraloveé vrtaky HSS ocelove MREMUS®
M Provedeni: Dalsi rozmery . :
- Njmme - - Podbrougeni hibetu podle kuzel¢édgdahya dotaz. HSS ]glgNB TKID Zagne r =
- Ostfeni od 2,00 mm Mitnehmer
101530 - (250 - - Parni uprava od 2,50 mm

ve = m/min. ' Eﬁ%
101530  8-24 8-12  20-30 Pouziti: Ve ps
Konicky otvor (1:50 pro kuzelove koliky DIN 1a7978) se vyvrtava vramci jedné pracovni operace. ok

Dalezité: Vrtejte s malym posuvem, pro finalni obrabéni pouzijte vystruzniky otvor( 123800, 124000 a124100.

101530
5o Kuzelovwvitskna ALl B5  B6 f
C.uyr. kolikmyé otvory mm mm mm mm/ot @

(RG 1016)
3,00 ° 3 100 58 0040-0050 1 l
4,00 o 4 112 68 0063-0080 1 8) g — rq—-e-“'ﬁ C—
5,00 ° 5 122 73 0083-0080 1 \ i |
6,00 ° 6 160 105 0063-0080 1 1 5 B, |
8,00 ° 8 207 145 0100-0125 1
10,00 ° 10 245 175 0125-0160 1
12,00 O 12 275 210 01250160 1

Vsechny uvedené ceny jsou nezavazné doporucené WWW.pI’ECitOOLdE




