D Spiralové vrtaky HSS ocelové FREMUS“

Provedeni: .
- - Padbrouseni hibetu podle kuzelové plochy HSS Zgléll,\(l] T%/\lp Zagne Mmde[ . .
101110 | (850 |qgon ~ Ostreniod 100 mm u Sehaft

. - Parni Uprava od 2,40 mm
vc =m/min.

101110  25-32  20-32 l
Pougziti: R
Standardni vrtak pro vrtani hlubokych otvorti do legovanych I i B - ‘

anelegovanych oceli aacelolitiny, Sede litiny, temperované litiny, | B
tvarné litiny, spékaneého zeleza, alpaky, grafitu.

Ao 101110 ALl BS B6 P 101110 ALl BS B6 f /\} 5 101110 ALl BS B6 f {}
S (RGI002) MM mm  mm mm/ot {} L (RG1002) MM mm mm mm/ot @ E (RGI002) MM mm  mm mm/ot <

Vrtaci nastroje
:)>
2

<

1,00 o 1 56 33 0,014-0,018 4,00 o 4 119 78 0,080-0,125 10 6,80 o 68 156 102 0,100-0,160 5
1,20 [ J 12 65 41 0,014-0,018 1[] 4,10 [ J 41 119 78 0080-0,125 10 7,00 [ 7 156 102 0,100-0,160 5
1,30 [ 13 65 41 0014-0018 10 4,20 [ 42 119 78 0080-0125 10 7,10 [ J 7,1 156 102 0,100-0,160 5
1,40 o 14 70 45 0014-0018 10 4,30 o 43 126 82 0,080-0125 10 7,20 O 72 156 102 0,100-0,160 5
1,50 [ J 15 70 45 0014-0018 10 4,40 O 44 126 82 0,080-0125 10 7,50 o 75 156 102 0,100-0,160 5
1,60 [ ) 16 76 50 0014-0018 10 4,50 [ J 45 126 82 0080-0125 10 7,70 [ J 77 185 109 0,100-0,160 5
1,70 o 17 76 50 0014-0018 10 4,60 o 46 126 82 0,080-0125 10 7,80 o 78 165 109 0,100-0,160 5
1,80 o 18 80 53 0014-0018 10 4,70 [ ] 47 126 82 0,080-0,125 10 790 o 79 165 109 0,100-0,160 5
1,90 [ ] 19 80 53 0014-0018 10 4,80 [ 48 132 87 0,080-0125 10 8,00 [ J 8 165 109 0,125-0200 5
2,00 [ J 2 86 56 0,040-0,083 10 4,90 [ J 49 132 87 0080-0125 10 8,20 [ J 82 165 109 0,125-0200 5
2,10 o 21 85 56 0040-0063 10 5,00 o 5 132 87 0,080-0,125 10 8,30 O 83 165 109 0,125-0200 5
2,20 o 22 90 59 0040-0063 10 5,10 [ J 51 132 87 0,080-0125 10 8,50 () 85 165 109 0,125-0200 5
2,30 [ ] 23 90 59 0040-0063 10 5,20 [ J 52 132 87 0,080-0125 10 8,60 [ ] 86 175 115 0,125-0200 5
2,40 o 24 95 62 0040-0063 10 5,30 O 53 132 87 0,080-0125 10 8,70 o 87 175 115 0,125-0200 5
2,50 o 25 95 62 0050-0080 10 5,40 o 54 139 91 0,080-0125 10 9,00 o 9 175 115 0,125-0200 5
2,60 [ ] 26 95 62 0050-0080 10 5,50 [ J 55 139 91 0,080-0125 10 9,50 [ ] 95 175 115 0,125-0200 5
2,80 o 28 100 66 0050-0080 10 5,60 o 56 139 91 0,080-0125 10 9,80 o 98 184 121 0,125-0200 5
2,90 o 29 100 66 0,050-0080 10 5,70 o 57 139 91 0,080-0125 10 9,90 () 99 184 121 0,125-0200 5
3,00 [ 3 100 66 0,050-0080 10 580 [ J 58 139 91 0,080-0125 10 10,00 [ J 10 184 121 0,160-0250 5
310 [ J 31 106 69 0050-0,080 10 590 [ J 59 139 91 0,080-0125 10 10,20 [ J 102 184 121 0160-0250 5
3,20 o 32 106 69 0063-0,100 10 6,00 o 6 139 91 0,080-0125 10 10,50 o 105 184 121 0,160-0250 5
3,30 o 33 106 69 0063-0,100 10 6,10 [ ) 61 148 97 0,080-0125 10 11,00 () 11 195 128 0,160-0,250 1
3,40 [ ] 34 112 73 0063-0,100 10 6,20 [ J 62 148 97 0,080-0,125 10 11,50 [ ] 115 195 128 0,160-0,250 1
3,50 o 35 112 73 0063-0,100 10 6,30 o 63 148 97 0,100-0,160 10 12,00 o 12 205 134 0,160-0,250 1
3,70 o 37 112 73 0063-0,100 10 6,50 o 65 148 97 0,100-0,160 10 12,50 o 125 205 134 0,160-0,250 1
3,80 [ 38 119 78 0063-0,100 10 6,60 [ J 66 148 97 0,100-0,160 10 13,00 [ J 13 205 134 0,160-0,250 1
3,90 o 39 119 78 0063-0,100 10 6,70 [ 67 148 97 0,100-0,160 10
P Spiralové vrtaky HSS-Co univerzalni MREMUS®
Provedeni: IEIl‘;1 ,[E]
- N,'r:mz -- - Podbrousenti hibetu podle hss-co DN yp Zahne g\ UNI %
kuzelové plochy 340 N ol B
101430 scha E|u
Bronz / o
(1200 (850 hIinik(G'lJo Plasty - Vybrus hrotu 130
101435 - 40° spiralovy thel
vc = m/min. Pouziti:
101430 8-25 6-8 13-16 22-41 20-30 Kombinace stabilniho jadra, parabolickych drazek a specialni geometrie ostfeni dala vzniknout vrtaku,
101435  10-30 8-10 16-19 18-32 30-40 ktera umoZﬁuje do;a;hn_out lepsich Vpod'mfnve'k pro obrabéni obtizné obrobitelnych materiall. Otvory o vetsich
l hloubkach Ize vytvaret ibez odstranovani trl\sek.
@ NGTES 3 3 v =2 2 SR = ) @ 18]
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101430 101435 . 101430 101435 A 101430 101435 .
& o RAONH RAONH, All BS B6 f < & v RAONH RAONH, ALl BS B6 f o x . RAONH RAONH, All B5 BB f <
C.uyr. TAIN  mm mm mm  mm/ot @ G wyr. TIAIN - mm mm mm  mm/ot \4} C.vyr. TAIN  mm mm mm  mm/ot @
(RG1053)  (RG 1039) (RG1053)  (RG 1039) (RG1053)  (RG 1039)
1,00 ([ [ 1 56 33 0,040-0,060 10 4,10 o - 41 119 78 0,080-0,120 10 720 @ - 7,2 156 102 0,100-0,150 5
1,10 [ = 1,1 60 37 0,040-0,060 10 4,20 o ® 42 119 780,080-0,120 10 730 @ 7,3 156 102 0,100-0,150 &
1,20 (] - 12 65 41 0,040-0,060 10 4,30 [ ] - 43 126 82 0,080-0,120 10 740 @ - 74 156 102 0,100-0,150 &
1,30 o 13 65 41 0,040-0,060 10 4,40 o - 44 126 82 0,080-0,120 10 750 @ o 7,5 156 102 0,100-0,150 5
1,40 (] - 14 70 45 0,040-0,060 10 4,50 o 45 126 82 0,080-0,120 10 760 @ - 7,6 165 109 0,100-0,150 5
1,50 ( J 15 70 45 0,040-0,060 10 4,60 [ = 46 126 82 0,080-0,120 10 770 @ 7,7 165 109 0,100-0,150 &
1,60 o - 16 76 50 0,040-0,060 10 470 [ - 47 126 82 0,080-0,120 10 780 @ 78 165 109 0,100-0,150 5
1,70 ([ = 1,7 76 50 0,040-0,060 10 4,80 o ® 48 132 870080-0,120 10 790 @ - 7,9 165 109 0,100-0,150 5
1,80 ( ] [ 18 80 53 0,040-0,060 10 4,90 [ J - 49 132 87 0,080-0,120 10 800 @ o 8 165 109 0,120-0200 5
1,90 ( J - 19 80 53 0,040-0,080 10 5,00 [ J ® 5 132 870085-0135 10 810 @ - 81 165 109 0,120-0200 1
2,00 ([ ® 2 85 56 0040-0080 10 5,10 o - 51 132 87 0,085-0,135 10 820 @ 82 165 109 0,120-0,200 1
2,10 ([ ® 21 85 56 0040-0080 10 5,20 [ ) - 52 132 87 0,085-0,135 10 830 @ - 83 165 109 0,120-0200 1
2,20 (] - 22 90 59 0,040-0,060 10 5,30 [ ] ® 53 132 870085-0,135 10 840 @ - 84 165 109 0,120-0200 1
2,30 ( J 23 90 59 0,040-0,060 10 540 [ J - 54 139 91 0,085-0,135 10 850 @ 85 165 109 0,120-0200 1
2,40 ([ - 24 95 62 0,040-0,060 10 5,50 o ® 55 139 910085-0,135 10 860 @ - 86 175 115 0,120-0,200 1
2,50 ( J ® 25 95 62 0,040-0,060 10 5,60 [ J = 56 139 91 0,085-0,135 10 870 @ 87 175 115 0,120-0200 1
2,60 (] - 26 95 62 0,040-0,060 10 570 [ J - 57 139 91 0,085-0,135 10 880 @ - 88 175 115 0,120-0200 1
2,70 o 2,7 100 66 0,040-0,060 10 5,80 o 58 139 91 0,085-0,135 10 890 @ - 89 175 115 0,120-0,200 1
2,80 (] 2,8 100 66 0,040-0,060 10 590 o - 59 139 91 0,085-0,135 10 900 @ [ ) 9 175 115 0,120-0200 1
2,90 ([ ] - 29 100 66 0,040-0,060 10 6,00 [ ® 6 139 910100-0,150 10 950 @ [ 9,5 1756 115 0,120-0200 1
3,00 o 3 100 66 0,060-0,100 10 6,10 [ ) - 6,1 148 97 0,100-0,150 5 980 @ - 9,8 184 121 0,120-0,200 1
3,10 () - 31 106 69 0,060-0,100 10 6,20 o 62 148 97 0,100-0,150 5 1000 @ ® 10 184 121 0,150-0250 1
3,20 ( J - 32 106 69 0,060-0,100 10 6,30 [ ] 63 148 97 0,100-0,150 5 1020 @ @® 102 184 121 0,150-0250 1
3,30 ( J ® 33 106 69 0060-0,100 10 6,40 [ J - 64 148 97 0,100-0,150 5 1050 @ @® 105 184 121 0,150-0250 1
3,40 o - 34 112 73 0,060-0,100 10 6,50 o 65 148 97 0,100-0,150 5 1100 @ @® 11 195 128 0,150-0250 1
3,50 [ ] ® 35 112 73 0060-0,100 10 6,60 o - 66 148 97 0,100-0,150 5 1150 @ @® 115 195 128 0,150-0250 1
3,60 (] - 36 112 73 0,060-0,100 10 6,70 [ ] - 6,7 148 97 0,100-0,150 5 1200 @ @® 12 205 134 0,150-0250 1
370 ([ J - 3,7 112 73 0,060-0,100 10 6,80 o ® 68 156 102 0,100-0,150 5 1250 @ @® 125 205 134 0,150-0250 1
3,80 (] 38 119 78 0,060-0,100 10 6,90 o - 69 156 102 0,100-0,150 5 1300 @ @® 13 205 134 0,150-0250 1
390 ([ ] = 39 119 78 0,060-0,100 10 7,00 [ ® 7 156 102 0,100-0,150 5
4,00 o ® 4 119 78 0080-0,120 10 7,10 [ - 7,1 156 102 0,100-0,150 5

www.precitool.de Vsechny uvedené ceny jsou nezavazné doporucené




