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(RG1053)  (RG 1053) (R61053)  (R61053) (RG1053)  (RG 1053)
1,00 ( ] [ J 1 34 13 0,040-0,060 10 3,50 [ ] [ ] 35 70 39 0,060-0,100 10 6,00 [ ] [ ) 6 93 570,100-0,150 10
1,10 [ ) = 1,1 36 15 0,040-0,060 10 3,60 [ ) = 36 70 39 0,060-0,100 10 6,10 o = 61 101 63 0,100-0,150 10
1,20 ( ] ([ J 12 38 17 0,040-0,060 10 3,70 [ ] [ ) 37 70 39 0,060-0,100 10 6,20 ( ] - 62 101 63 0,100-0,150 10
130 @ - 1,3 38 17 0,040-0,060 10 380 @ - 38 75 43 0,060-0,100 10 630 @ [} 6,3 101 63 0,100-0,150 10
140 @ - 14 40 19 0,040-0,060 10 390 @ - 39 75 43 0,060-0,100 10 640 @ [ 6,4 101 63 0,100-0,150 10
1,50 ( ] [ J 1,5 40 19 0,040-0,060 10 4,00 [ ] [ ] 4 75 43 0,080-0,120 10 6,50 { ] [ ] 6,5 101 63 0,100-0,150 10
1,60 ( ] [ J 1,6 43 21 0,040-0,060 10 4,10 [ ] [ ] 4,1 75 43 0,080-0,120 10 6,60 [ ) [ ) 66 101 63 0,100-0,150 10
1,70 { ] = 1,7 43 21 0,040-0,060 10 4,20 [ ) [ ) 42 75 43 0,080-0,120 10 6,70 o = 6,7 101 63 0,100-0,150 10
1,80 [ ) - 18 46 23 0,040-0,060 10 4,30 [ ) o 43 80 47 0,080-0,120 10 6,80 [ ] [ ) 68 109 69 0,100-0,150 10
1,90 [ ) = 1,9 46 23 0,040-0,060 10 4,40 [ ) = 44 80 47 0,080-0,120 10 6,90 o = 69 109 69 0,100-0,150 10
2,00 ( ] [ ] 2 49 25 0,040-0,060 10 4,50 [ ] [ ] 45 80 47 0,080-0,120 10 7,00 [ ] [ ) 7 109 69 0,100-0,150 10
2,10 ( ] = 2,1 49 25 0,040-0,060 10 4,60 [ ] = 46 80 47 0,080-0,120 10 7,50 ( ] [ ] 75 109 69 0,100-0,150 10
2,20 ( ] o 2,2 53 28 0,040-0,060 10 4,70 o o 47 80 47 0,080-0,120 10 8,00 { ] [ J 8 117 750,120-0,200 10
230 @ [ ) 23 53 28 0,040-0,060 10 480 @ () 48 86 52 0,080-0,120 10 850 @ [ 85 117 750,120-0200 5
2,40 [ ) - 24 57 31 0,040-0,060 10 4,90 [ ) - 49 86 52 0,080-0,120 10 8,60 { ] [ J 86 125 81 0,120-0200 5
2,50 ( ] [ J 25 57 31 0,040-0,060 10 5,00 [ ] [ ] 5 86 52 0,085-0,135 10 9,00 o [ ] 9 125 810,120-0200 5
2,60 [ ) - 26 57 31 0,040-0,060 10 510 [ ) [ ) 51 86 52 0,085-0,135 10 9,50 [ ] [ ) 95 125 81 0,120-0,200 5
2,70 [ ) = 2,7 61 34 0,040-0,060 10 5,20 [ ) [ ) 52 86 52 0,085-0,135 10 10,00 o [ ] 10 133 87 0,150-0250 5
2,80 ( ] [ J 28 61 34 0,040-0,060 10 5,30 [ ) - 53 86 52 0,085-0,135 10 10,20 [ ] [ ) 10,2 133 87 0,150-0,250 1
2,90 (] [ ] 29 61 34 0,040-0060 10 540 [ ) = 54 93 57 0,085-0,135 10 10,50 [ ) [ ) 10,5 133 87 0,150-0,250 1
3,00 ( ] ( J 3 61 33 0,060-0,100 10 5,50 [ ] [ ] 55 93 57 0,085-0,135 10 11,00 ( ] [ J 11 142 94 0,150-0,250 1
3,10 [} [ ] 31 65 36 0,060-0,100 10 5,60 [} = 56 93 57 0,085-0,135 10 11,50 ([} [} 115 142 94 0,150-0,250 1
3200 @ [ 32 65 36 0,060-0,100 10 570 @ 57 93 57 0,085-0,135 10 1200 @ @® 12 151 101 0,150-0250 1
330 @ [ ) 33 65 36 0,060-0,100 10 580 @ - 58 93 57 0,085-0,135 10 1250 @ @® 125 151 101 0,150-0,250 1
340 ( ] [ ] 34 70 39 0,060-0,100 10 590 [ ] - 59 93 57 0,085-0,135 10 13,00 [ ] [ ) 13 151 101 0,150-0,250 1
Provedeni: ) EarE
Se spiralovym vrtakem z HSS-Co a se specialni povrchovou Upravou z TIAIN HSS-Co % Werks-  Zahne Z\ z fa | UN| 4
mUzZete zcela bez problémd obrabét nejrtiznéjsi materialy, véetné nerezovych ZzZ  norm 2 =5 Tl b ;

oceli aoceli odolnych viici kyselinam vrozmezi @ 2,00-20,00 mm.

- Specialni materiadl HSS-Co dodava spirdlovéemu vrtaku maximaini tvrdost a zabranuje tak lamani bfit(, k némuz ¢asto dochazi pfi vrtani.

- Specialni geometrie drazek svyraznou rotaci redukuje zpevnovani materialu béhem procesu vrtani aumoznuje tak dosahnout maximalni rychlosti posuvu.

- Spiralovy vrtak vytvari kratke spony, které Ize snadno odvadeét, a zajistuje tak bezpecne ahospodarne vrtani. Specialni povlakovani z TIAIN zabranuje tvarbe narlstkd
adodava spiralovemu vrtaku maximalni odolnost v{c¢i opotfebeni i pfi vysokych rychlostech posuvu.

- Neni nutne vystfedovani otvoru. l
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Al e mm mm mm mm/ot -Vyr. TAIN, diouhy o mm mm mm/ot -Vyr. TIAIN, dlouhy o mm mm mm/ot

(RG 1013) (RG 1013) (RG 1013)

2,00 o 2 49 24 3 0,030-0,120 5,20 [ J 52 86 52 6 0,080-0,300 9,80 [ ] 98 133 87 10 0,120-0,450
2,10 [ ] 21 56 24 3 0,030-0120 530 [} 53 86 52 6 0,080-0,300 10,00 [} 10 133 87 10 0,150-0,550
2,20 [ J 22 56 25 3 0,030-0,120 5,50 [} 55 93 57 6 0,080-0,300 10,10 [ J 101 133 87 10 0,150-0,550
2,30 [} 23 56 25 3 0,030-0,120 5,80 [} 58 93 57 6 0,080-0,300 10,20 [} 102 133 87 10 0,150-0,550
2,40 [ ] 24 61 30 3 0,030-0120 6,00 ( ] 6 93 57 6 0,090-0,360 10,30 [ ] 103 133 87 10 0,150-0,550
2,50 [ ] 25 61 30 3 0,030-0120 6,10 @] 61 101 863 8 0,090-0,360 10,40 [ ] 104 133 87 10 0,150-0,550
2,60 [ J 26 61 30 3 0,030-0120 6,20 ( ] 62 101 863 8 0,090-0,360 10,50 [ ] 105 133 87 10 0,150-0,550
2,70 [ ] 27 64 33 3 00300120 6,30 ( ] 63 101 63 8 0,090-0,360 10,80 [ ] 108 142 94 12 0,150-0,550
2,80 [ ] 28 64 33 3 0,030-0120 6,40 @] 64 101 63 8 0,090-0,360 11,00 [ ] 11 142 94 12 0,150-0,550
2,90 [ ] 29 64 33 3 0030-0120 6,50 [ J 65 101 63 8 0,090-0,360 11,20 O 11,2 142 94 12 0,150-0,550
3,00 [} 3 61 33 3 0040-0,180 6,60 [} 66 101 63 8 0,090-0,360 11,50 [} 115 142 94 12 0,150-0,550
3,20 [} 32 65 36 4 0,040-0,180 6,80 [} 68 109 69 8 0,090-0,360 11,80 [} 118 142 94 12 0,150-0,550
3,30 [ ] 33 65 36 4 0,040-0,180 6,90 ( ] 69 109 69 8 0,090-0,360 12,00 [ ] 12151 101 12 0,180-0,660
340 [ ] 34 70 39 4 0,040-0,180 7,00 ( ] 7 109 69 8 0,090-0,360 12,20 [ ] 122 151 101 16 0,180-0,660
3,50 [ ] 35 70 39 4 0,040-0,180 740 ( ] 74 109 89 8 0,090-0,360 12,30 [ ] 12,3 151 101 16 0,180-0,660
3,60 [ ] 36 70 39 4 0,040-0,180 7,50 O 75 109 89 8 0,090-0,360 12,50 O 125 151 101 16 0,180-0,660
3,70 [ J 37 70 39 4 0,040-0,180 7,80 [ ] 78 117 75 8 0,090-0,360 13,00 [ ] 13 151 101 16 0,200-0,720
3,80 [ ] 38 75 43 4 0,040-0,180 8,00 ( ] 8 117 75 8 0,120-0,450 13,50 [ ] 135 160 108 16 0,200-0,720
3,90 [ ] 39 75 43 4 0,040-0,180 8,10 [ ] 81 117 75 10 0,120-0,450 14,00 [} 14 160 108 16 0,210-0,740
4,00 [} 4 75 43 4 0,060-0,240 8,20 O 82 117 75 10 0,120-0,450 14,50 [} 145 169 114 16 0,210-0,740
4,10 [ J 41 75 43 6 0,060-0,240 8,40 [ ] 84 117 75 10 0,120-0,450 15,00 [} 15 169 114 16 0,220-0,800
4,20 [ ] 42 75 43 6 0,060-0,240 8,50 [ ] 85 117 75 10 0,120-0,450 15,50 [} 155 178 120 16 0,220-0,800
4,30 [ ] 43 80 47 6 0,060-0,240 8,60 ( ] 86 1256 81 10 0,120-0,450 16,00 [ ] 16 178 120 16 0,230-0,830
4,40 [ ] 44 80 47 6 0,060-0,240 8,70 (] 87 126 81 10 0,120-0,450 17,00 [ ] 17 184 125 20 0,240-0,880
4,50 [ ] 45 80 47 6 0,060-0,240 8,80 ( ] 88 126 81 10 0,120-0,450 17,50 [ ] 175 191 130 20 0,240-0,880
4,80 [ ] 48 86 52 6 0,060-0,240 9,00 ( ] 9 126 81 10 0,120-0,450 18,00 [ ] 18 191 130 20 0,250-0,940
5,00 [ J 5 86 52 6 0,080-0,300 9,50 @] 95 126 81 10 0,120-0,450 19,00 [ ] 19 198 135 20 0,250-0,940
510 [ ] 51 86 52 6 0,080-0,300 9,70 O 97 133 87 10 0,120-0,450 20,00 [ 20 205 140 20 0,250-0,940

Vsechny uvedené ceny jsou nezavazné doporucené www.precitool.de




