) Schaftfraser VHM Universal, mit freigeschliffenem Schaft MREMUS®
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Verwendung: freigeschliffen Schnittdaten Verwendung- Schnittdaten  CAD-Daten
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1,00 22,05 002 57 30 5 09 6 0,004-0,021 2,00 20,60 0,02 57 6 - - 6 0,005-0,023
1,50 22,05 002 57 45 8 14 8 0,004-0,021 2,50 20,60 0,02 57 6 - - 6 0,005-0,023
2,00 22,05 002 57 60 10 18 6 0,005-0,023 3,00 18,20 0,03 57 8 18 2.8 6 0,007-0,028
2,50 22,05 002 57 70 11 23 8 0,005-0,023 4,00 18,20 0,04 57 11 21 38 6 0,010-0,035
3,00 18,10 013 57 80 18 28 6 0,007-0,028 5,00 18,20 0,05 57 13 21 48 6 0,015-0,035
4,00 18,10 018 57 110 21 38 8 0,010-0,035 6,00 18,20 0,06 57 13 21 55 6 0,025-0,040
5,00 18,10 020 57 130 21 48 6 0,015-0,035 7,00 31,60 0,07 63 19 27 6.5 8 0,030-0,045
6,00 18,10 020 57 130 21 55 8 0,025-0,040 8,00 25,20 0,08 63 19 27 75 8 0,030-0,050
7,00 30,30 020 63 190 27 65 8 0,030-0,045 9,00 46,20 0,09 7222 32 85 10 0,035-0,060
8,00 24,90 020 63 190 27 75 8 0,030-0,050 10,00 36,65 0,10 7222 32 95 10 0,040-0,070
9,00 44,30 030 72 220 32 85 10 0,035-0,060 11,00 58,25 0,11 83 26 38 10,5 12 0,050-0,080
10,00 35,55 030 72 220 32 95 10 0,040-0,070 12,00 51,35 0,12 83 26 38 11,5 12 0,060-0,090
11,00 55,85 030 83 260 38 105 12 0,050-0,080 14,00 78,60 0,14 83 26 42 13,5 14 0,070-0,110
12,00 49,85 030 83 260 38 115 12 0,060-0,090 16,00 81,10 0,15 92 3 44 15,5 18 0,090-0,130
14,00 75,40 030 83 260 42 135 14 0,070-0,110 18,00 143,20 0,15 92 32 50 17,5 18 0,110-0,150
16,00 78,75 040 92 320 44 155 16 0,090-0,130 20,00 143,90 0,15 104 38 54 195 20 0,130-0,170
18,00 137,40 040 92 320 50 175 18 0,110-0,150
20,00 139,60 050 104 380 54 195 20 0,130-0,170
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- zum Schruppen und Schaft lang freigeschliffen HPM Schnittdaten  CAD-Daten
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3,00 24,50 013 57 8 18 28 6 0007-0028
4,00 24,50 018 57 11 21 38 6 0,010-0,035
5,00 24,50 020 57 13 21 48 6 0015-0,035
6,00 24,50 020 57 13 21 55 6 0,025-0,040

8,00 33,65 020 63 19 27 75 8 0,030-0,050
10,00 48,15 030 72 22 32 95 10 0,040-0070
12,00 67,45 030 8 26 38 1156 12 0,060-0,090
14,00 102,00 030 8 26 42 135 14 0,070-0,110
16,00 106,50 040 92 32 44 155 16 0,090-0,130
20,00 189,00 050 104 38 54 1956 20 0130-0,170

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen. www.precitool.de




