P Riickwarts-Senksystem Universal H.BILZ) P Riickwértshohrstange H.BILZ)

M 5 Ausfiihrung und Verwendung:
- N/mm? - HSS - fur Bilz-Wendeplatten

14300 [ (850 | (750  Alu(600 - f\utoms\tische Ruckwartsbearbeitung ] o
ve =m/min. SHSE” en ©
g 5 ¥ enken = @
114300 15-22 812 20-70 Senken in der Ticfe 2 g
Ausfihrung: Aufbohren w @
- Flachbajonett fiir schnelles und sicheres manuelles Wechseln - auf programmgesteuerten Werkzeugmaschinen mit Spindelorientierung ~ >
- groBe Schnittbreiten (nach auBermittigen Einfahren mittig aufbohren im ziehenden Schnitt) E a
- zahlreiche Durchmesserkombinationen verschiedener Senker - auf steifen Maschinen flr alle Werkstoffe » =
und Halter mit gleichem Aufnahmedurchmesser d - fur Senkungen bis zum 1,6-fachen Bohrungsdurchmesser
- gute Spanabfuhr ¢ - fir Werkstuckdicken bis zum 4-fachen Bohrungsdurchmesser
- Fuhrung in der Werkstiickbohrung gewanhrleistet - universell einsetzbar mit HSSE- oder HM-Wendeschneidplatten
sichere Bearbeitung schwieriger Werksttickkonturen - sichere Bearbeitung
- kompakte Bauweise
Verwendung: - innere KuhlmittelzufGhrung ab Senkdurchmesser 30 ermdglicht hthere
Manuelle Riickwartsbearbeitung, ansenken, Schnittgeschwindigkeit und Standzeit und verbessert die Spanabfuhr
senken in der Tiefe und aufbohren. - keine Werkzeugfhrung erforderlich

114350

dl max RBS dl min el |l |2 |4 d?
mm mm mm mm mm mm mm
(RG 1176)
18 280,70 10,5 40 108 52 40 25
20 280,70 13,0 37 113 57 45 25
26 283,60 17,0 47 123 67 55 25
33 306,70 210 6,5 141 85 70 25
40 318,50 250 8,0 160 100 85 32
114300 114300
¢ o & b b f d gorp & b b f
mm gy MM mmmm mm/U mm gy MM MM mm mm/U } Wendeplatte H.BILZ
100 9811 5 28 15 0090-0200 250 14168 11 24 - 0,150-0,300 fiir Bilz-Riickwartsbohrstange
110 9285 5 28 15 0090-0200 260 14706 11 24 - 0,150-0300
140 9979 6 30 16 0090-0200 280 15243 11 24 — 0,150-0300 Verwendung: -
150 10315 6 30 16 0,090-0,200 300 13866 11 24 ~— 0150-0,300 FUr den Einsatz in BILZ-RUckwartsbohrstange, 114350. WeL
160 12600 8 32 18 0090-0200 320 16453 13 26 - 0,150-0,300
170 11738 8 32 18 0090-0200 330 15411 13 26 — 0,150-0:300
180 11222 8 32 18 0090-0200 360 18211 13 26 — 0,150-02300 ! 114370 114380 . .
200 11558 8 32 18 0090-0200 380 19858 17 28 - 0250-0400 vﬁz P20-P25/Stahl K10-K15/Guss f”rA“Sb[g'gﬂ‘bem'Ch
210 13642 9 22 - 0150-0300 400 189068 17 28 - 0,250-0,400 (R6 1176) (RG 1176)
220 11917 9 22 - 0150-0300 480 23654 19 32 - 0,250-0,400 MCMT060204EN 9,20 9,20 18]20]24126130
240 12600 9 22 - 0,150-0,300 - - - - - - MCMTO90304EN 10,50 10,50 331364014348

D Riickwarts-Senksystem H.BILZ)

Ausfihrung:
Die Ruckfallsicherung verhindert, dass sich bei vertikaler W‘
Bearbeitung und bei Maschinen mit Motorbremse der Senker Schaft

|6st. FUhrung in der Werkstlckbohrung gewahrleistet sichere

Bearbeitung schwieriger Werkstuckkonturen.

Breite Mitnahmeflachen ermdglichen die Ubertragung groBer Drehmomente.

Ab SchaftgroBe MK3 kann der Halter Uber den Querkeilschlitz gesichert werden.

114330
d xd, Halter, Typ TUHW, 2-teilig, l l, d, l,
mm Buchse optional mm mm mm mm
MK (RG 1176)
L l d, 9x12,0 121,70 185 107 12 30
a ﬁ 11x11,0 164,90 205 130 12 35
! = 13x13,0 171,50 230 150 16 40
T I T | 17x22,0 178,30 252 167 20 50
: | ‘ ‘ 19x22,0 183,60 272 183 20 55
1 1
114320 114320
d xd, Halter, I L d xd, Halter, l LW
mm TypTUH  mm  mm mm TypTUH  mm  mm
(RG 1176) (R6 1176)
56,6 9200 167 105 1 11x150 15580 259 165 3 114332
6x9,0 9200 167 105 1 11x180 14480 269 165 3 d,x1, Fiihrungsbuchse, Typ TUB d,
8x110 10610 200 126 2 13x180 151,10 280 186 3 mm fiir Haltertyp TUHW mm
8x140 10610 200 126 2 13x220 15580 280 186 3 (R 1176)
9x11,0 110,70 220 145 2 17x220 157,40 301 207 3 09x30,0 91,60 12
9x120 11660 220 145 2 17x26,0 160,30 301 207 3 11x35,0 93,90 14
9x13,0 110,70 220 145 2 19x220 166,70 321 227 3 13x40,0 95,80 16
11x13,0 15000 259 165 3 19x26,0 162,10 321 227 3 17x50,0 98,30 22
11x140 14490 259 165 3 - - - - - 19x55,0 100,40 22

um unverbindliche Preisempfeniung www.precitool.de




