V P Fasenfraser VHM universal

H M S
HRC  N/mm? N/mm?

178700 [{1200° )50

- Fase 90°
- geeignet fUr alle Metalle

(1000 [(3007 Titan (1200 Kupfer (900 Aluminium ( 600

CRAZYMIIL

Tikton Too
" Frontchamfer

lf MIKRON TOOL

Schnittdaten %

m

Zahne

VHM s

beschichtet

o vc =m/min.
e 178700 80-120 0-60 0-50 0-60 0-40 0-200 0-200
T
-
. = Ausfihrung: Verwendung:
=3 - Vollhartmetall Zum Anfasen im kleinsten
§ 3; - alle Werkzeuge sind beschichtet Durchmesserbereich.

178700 d d I | d fz
G| Gsmi mrln mran mlm m2m m|gn mm/Zahn
(RG 1790)
0100 4225 03 1 40 3 3 4 001-005 ggog
0200 42,25 06 2 40 6 3 4 0,01-0,05
0300 42,25 1,0 3 50 - 3 5 0,03-0,07
0400 50,35 15 4 50 4 6 0,03-0,07
0600 60,15 2.0 6 50 - 6 6 0,03-0,07
> Entgratfraser VHM universal CRAZYMILL |\ MIKRON TOOL

Zéhne Schneidenform =
HR[: M/mm2 Mlmmz VHM 25 rase NV
178702 Kupfer ~ Aluminium beschichtet
178703 - 150 <100'J-(1200 (300 (600 El’ifEl
vc = m/min. %
178702 ) ' Y ’ . y Y schnittdaten 1]
178703 80-120 0-60 0-50 0-60 0-40 0-200 0-200
Ausflhrung: Iy |
- Vollhartmetall | ‘
- alle Werkzeuge sind beschichtet 2
- fur Bohr-@ ab 0,4 mm 17 ds ‘—l*
- Fase 90° gge d, . d, (h6)
- geeignet fur alle Metalle | t
\ | i
Verwendung: F !
Zum Ruckwartsentgraten. 3xd 5xd
178702 178703
3xd, 5xd
' F d d | | I d fz ! d d | | | d fz
Tvp Fase, mm mlln m|3ﬂ m:ﬂ mfﬂ mam mrzn C mm/Zahn Typ Fase, mrln mran mlm mf'n mam ern L mm/Zahn
eXedur RI eXedur RI
(RG 1790) (RG 1790)
0036 46,80 0030 036 022 45 020 15 3 3 0015-0,030 0036 48,70 0030 036 022 50 020 24 3 3 0015-0,030
0046 46,80 0040 046 030 45 025 19 3 3 0015-0030 0046 48,70 0040 046 030 50 025 30 3 3 0015-0,030
0065 46,80 0040 065 040 45 035 26 3 3 0015-0,030 0065 48,70 0040 085 040 50 035 42 3 3 0015-0,030
0090 50,05 0075 090 060 53 050 37 4 4 0015-0,030 0090 52,00 0075 090 060 60 050 60 4 4 0015-0,030
0140 53,25 0100 140 095 53 09 56 4 4 0015-0,030 0140 55,55 0100 140 095 60 09 90 4 4 0015-0,030
0190 53,25 0100 190 140 53 100 78 4 5 0,015-0,030 0190 55,55 0,100 190 140 60 100 120 4 5 0,015-0,030
0290 61,70 0200 290 210 60 150 108 4 5 0,020-0,040 0290 64,80 0200 290 210 70 150 180 4 5 0,020-0,040
0370 61,70 0300 370 270 60 200 140 4 5 0,020-0040 0370 64,80 0300 370 270 70 2,00 240 4 5 0,020-0,040
0470 89,35 0400 470 330 70 200 175 6 6 0,020-0040 0470 92,60 0400 470 330 80 200 300 6 6 0020-0,040
0570 92,60 0500 570 400 70 200 200 6 6 0,020-0040 0570 96,00 0500 570 400 80 200 360 6 6 0,020-0,040
» Radius-Entgratfraser VHM universal CRAZYMILL || MIKRON TOOL
H M S . Schneidenform
. HRC  Njmm? Nimm? VHM BN Axd Kugel
178705 [(12000 )50 (1000 (8007 (1200 Kupfer(900 Aluminium 600 beschichiet
ve = m/min. EFE
178705 80-120 0-60 0-50 0-60 0-40  0-200 0-200 } %
. . . . . Schnittdaten E
Ausfihrung: - speziell positive Schneidgeometrie
- mit Radius - Vollhartmetall
- nutzbare Schneidzone 300° - alle Werkzeuge sind beschichtet
- fUr vor- und rlckseitiges Entgraten - geeignet fur alle Metalle
178705
Typ eXedurRl ! 1111 1" Iz
(g1 MM MM mm.omm mm mm mm mm/Zahn |
r
0100 6365 10 050 050 50 4 30 4 0,015-0,030 O N 2|3 /150
0150 6595 15 075 075 50 6 45 4 0,015-0,030 R 4 & —  d, (h6)
0200 7295 20 100 100 60 8 60 4 0,015-0,030 T | dst d
0250 7520 25 125 125 60 10 75 4 0,015-0,030 \ I \ T
0300 7750 30 150 150 60 12 90 4 0,020-0040
0400 8905 40 200 200 70 16 120 6 0,020-0,040
0600 9260 60 300 300 70 24 180 6 0,020-0,040
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