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mm (RG 1733) ALCRONA mm mm mm mm/Zahn
(RG 1733)
3,00x20 43,90 61,00 15 57 6 0,003-0,010
178277 4,00x20 43,90 61,00 20 57 6 0,006-0,018
drln)r(nll TN "‘]lm ”']zm ml?n n?[zn - (Z) mmzam 5,00x30 43,90 61,00 25 75 6  0007-0020
(RG 1750) 6,00x30 43,90 61,00 30 75 6 0,009-0,024
1,00x64 9920 050 65 2 4 6 005 7 0,020-0040 6,00x40 48,55 62,45 30 100 6 0,009-0,024
1,50x64 9920 075 65 2 4 B 005 7 0020-0040 8,00x30 58,30 79,65 40 75 8 0,014-0,032
2,00x64 8965 100 65 3 5 6 005 6 0030-0075 8,00x40 67,10 95,15 40 100 8 0,014-0,032
200x78 10310 100 79 3 15 6 005 5 0030-0075 10,00x30 83,20 115,20 50 75 10 0,018-0,038
3,00x64 8965 150 65 4 7 6 005 5 0040-0,090 10,00x40 99,40 125,80 50 100 10 0,018-0,038
4,00x64 99,20 2,00 65 5 8 6 0,10 4 0,050-0,100 12,00x45 122,50 154,10 6.0 100 12 0,022-0,046
400x78 10310 200 79 5 15 6 010 3 0050-0100 12,00x65 191,90 229,60 6,0 150 12 0,022-0,046
5,00x64 99,20 2,50 65 5 10 6 015 3 0,060-0,120 14,00x45 184,90 - 7.0 100 14 0,022-0,046
500x78 10310 250 79 5 20 6 015 2 0060-0,120 14,00%65 251,90 - 70 150 14 0,022-0,046
6,00x64 8965 300 65 6 25 6 020 - 0065-0,125 16,00x45 254,20 271,20 8,0 100 16 0,027-0,054
600x78 10310 300 79 6 35 6 020 - 0065-0,125 16,00x65 314,30 354,40 8,0 150 16 0,027-0,054
800x64 12410 400 65 8 25 8 030 - 0080-0,130 16,00x90 374,30 436,80 8,0 150 16 0,027-0,054
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p Vollradiusfraser VHM universal MREMUS®
H M - Schneidenform
- WRC N - VHM 6[227 T‘,’f Zazne Vollradius m"
178415 | (1200 <60 (850 (300 | beschichtel Drall =
ve = m/min. pramw ==
178415 115240 50-60  65-105  145-240 ralra——a UNI
Zentm::schmtt Schaft lang
178415
n?rln 0 LI OLE mrm mllrn mlzm n?;n mmzahn
(RG 1733)
2,00 55,25 1,0 57 6 6 0,005-0,010
3,00 55,25 15 57 8 6 0,010-0,016 l L
4,00 55,25 2,0 57 11 6 0,018-0,024 — - —r
5,00 55,25 25 57 13 8 0,020-0,028 d, (ho) Ny . )
6,00 55,25 30 57 13 6 0,024-0,029 ‘ b
8,00 72,50 4,0 63 19 8 0,032-0,042 T | 7T
10,00 97,50 50 72 22 10 0,038-0,053 ‘ 2 \ | ‘
12,00 123,90 6,0 83 26 12 0,046-0,063 : [ ‘
14,00 168,00 70 83 26 14 0,046-0,063
16,00 206,40 8.0 92 32 16 0,054-0,079
18,00 273,70 9,0 92 32 18 0,054-0,079
20,00 314,50 10,0 104 38 20 0,066-0,097
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