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0,30 46,90 - 38 1,0 3 0,003-0,007 1,00 17,65 25,35 0,50 38 3 3 0,006-0,010
0,40 28,40 = 38 1,0 3 0,003-0,007 1,50 16,35 23,70 0,75 38 5 8 0,006-0,010
0,50 23,50 28,70 38 15 3 0,010-0,014 2,00 16,35 23,70 1,00 38 7 3 0,006-0,010
0,60 24,70 30,00 38 1,5 8 0,010-0,014 2,50 16,35 23,70 1,25 38 7 & 0,006-0,010
0,80 24,70 28,70 38 2,0 3 0,010-0,014 3,00 16,35 23,70 1,50 38 9 3 0,010-0,016
1,00 19,75 23,50 38 3,0 3 0,010-0,014 3,50 21,80 29,00 1,75 50 12 4 0,010-0,016
1,10 - 28,70 38 30 3 0,010-0,014 4,00 21,80 29,00 2,00 50 14 4 0,018-0,023
1,20 24,70 28,70 38 3,0 3 0,018-0,024 4,50 24,20 32,05 2,25 50 14 5 0,018-0,023
1,50 24,70 28,70 38 4,0 3 0,018-0,024 5,00 24,20 32,05 2,50 50 16 5 0,020-0,026
1,60 24,70 28,70 38 50 3 0,018-0,024 6,00 31,50 41,80 3,00 64 19 6 0,025-0,029
1,80 24,70 28,70 38 50 3 0,018-0,024 7,00 40,60 53,80 3,50 64 19 8 0,025-0,029
2,00 24,70 28,70 38 50 3 0,018-0,024 8,00 44,40 60,00 4,00 64 21 8 0,032-0,042
9,00 60,90 76,80 4,50 70 22 10 0,032-0,042
10,00 60,90 76,80 5,00 70 22 10 0,039-0,053
11,00 69,60 86,70 5,50 70 25 12 0,039-0,053
12,00 84,20 100,60 6,00 75 25 12 0,048-0,063
14,00 - 135,90 7,00 90 30 14 0,048-0,063
16,00 131,50 163,40 8,00 90 32 16 0,058-0,079
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2,00 49,45 10 50 3 6 0,005-0,014
3,00 46,10 15 57 7 6 0010-0,019 178230 | | d 7
4,00 46,10 2,0 57 8 6 0,018-0,025 poc B lang, TIAIN nm nm .l ] mm/Zahn
5,00 46,10 25 57 10 6 0,020-0,028 (R6 1719)
6,00 46,10 30 57 10 6 0,024-0,039 2,00 13,95 1,00 57 6 6 0,020-0,030
7,00 76,15 35 63 16 8 0,024-0,039 3,00 13,95 1,50 57 7 6 0,030-0,040
8,00 67,95 40 63 16 8 0,032-0,053 4,00 13,95 2,00 57 8 6 0,035-0,045
9,00 101,70 45 72 19 10 0,032-0,053 5,00 13,95 2,50 57 10 6 0,035-0,045
10,00 93,60 50 72 19 10 0,038-0,065 6,00 13,95 3,00 57 10 6 0,040-0,050
12,00 120,00 6,0 83 22 12 0,045-0,079 8,00 17,65 4,00 63 16 8 0,050-0,070
14,00 182,50 7,0 83 22 14 0,050-0,084 10,00 26,65 5,00 72 19 10 0,070-0,100
16,00 194,50 8,0 92 26 16 0,054-0,095 12,00 38,35 6,00 83 22 12 0,080-0,120
18,00 264,10 9,0 92 26 18 0,059-0,100 16,00 63,60 8,00 92 26 16 0,100-0,150
20,00 312,10 10,0 104 32 20 0,066-0,110 20,00 106,10 10,00 104 32 20 0,100-0,150
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