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Ausflhrung: ELGERE
- Gewindefraser fur Innengewinde :
-15xd/2xD/25xd i

- 45° Senkfase

- TIAIN-beschichtet

- Schaftausfuhrung HA

- mit Kthlkanal und Rechstspiralnuten

Verwendung:

- universell einsetzbares Werkzeug zur kombinierten Fertigung
von Innengewinden mit Ansenkung

- Steigerung der Produktivitat durch Senken und Gewindefrasen
in einem Arbeitszyklus ohne Werkzeugwechsel

- Bearbeitung von Werkstoffen bis 44 HRC moglich
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Typ meH(l;ch, g, mm mﬁn m‘m mzm mam m?n mﬁ1 £ mm/Zahn
(RG 1375)
0026 12500 M4 070 42 48 735 3 79 6 3 0,010-0,080
0027 127,00 M5 080 53 5 915 3 99 6 3 0,010-0080
0028 149,00 M6 100 63 62 1045 36 11,3 8 3 0,010-0,080
0030 17900 M8 125 84 74 1310 40 141 10 3 0,020-0,200
0032 206,00 MIO 150 105 80 1720 45 184 12 4 0,020-0,200
0034 259,00 MI12 175 126 90 2005 45 215 14 4 0,020-0,200
0036 31600 MI14 200 147 102 2495 48 265 16 4 0,020-0,200
0038 37800 MI16 200 168 102 2695 48 286 18 4 0,020-0,200
0040 654,00 MI18/20 250 210 125 3365 50 367 20 4 0,020-0200
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Typ meﬁ(lsz;ch. g, mm mﬁn m‘m mzm mam mBm m|ZT| ¢ mm/Zahn
(RG 1375)
0026 131,00 M4 070 42 48 875 36 93 6 3 0,010-0,080
0027 134,00 M5 080 53 54 1075 36 115 6 3 0,010-0,080
0028 157,00 M6 100 63 62 1345 36 143 8 3 0,010-0,080
0030 18800 M8 125 84 74 1810 40 191 10 3 0,020-0,200
0032 21800 MIO 150 105 80 21,70 45 229 12 4 0,020-0,200
0034 272,00 MI12 175 126 90 2530 45 26,7 14 4 0,020-0,200
0036 331,00 MI14 200 147 102 3095 48 325 16 4 0,020-0,200
0038 39800 MI16 200 168 102 3495 48 366 18 4 0,020-0,200
0040 68800 MI18/20 250 210 125 41,15 50 442 20 4 0,020-0,200
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Typ meﬂ(lgch. g, mm mrﬁn m‘m mzm mam m?n mﬁ1 £ mm/Zahn
(RG 1375)
0026 13800 M4 070 42 48 1085 36 114 6 3 0,010-0,080
0027 141,00 M5 080 53 54 1315 36 139 6 3 0,010-0,080
0028 16500 M6 100 63 62 1645 36 173 8 3 0,010-0,080
0030 19800 M8 125 84 74 2185 40 228 10 3 0,020-0,200
0032 230,00 MIO 150 105 80 2620 45 274 12 4 0,020-0,200
0034 289,00 MI12 175 126 90 3230 45 337 14 4 0,020-0,200
0036 349,00 MI14 200 147 102 3695 48 385 16 4 0,020-0,200
0038 420,00 MI16 200 168 102 4295 48 448 18 4 0,020-0,200
0040 722,00 MI18/20 250 210 125 4865 50 51,7 20 4 0,020-0,200
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Schaft IKZ
Ausfiihrung: E3EERTE
- Gewindefraser fur Innengewinde i p
-15xd/2xD %%ﬁqﬁ
- 45° Senkfase
- TIAIN-beschichtet
- Schaftausfuhrung HA
- mit Kihlkanal und Rechtsspiralnuten
Verwendung:
- universell einsetzbares Werkzeug zur kombinierten Fertigung
von Innengewinden mit Ansenkung
- Steigerung der Produktivitat durch Senken und Gewindefrasen
in einem Arbeitszyklus ohne Werkzeugwechel
- Bearbeitung von Werkstoffen bis 44 HRC maoglich
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0008 182,00 M4 050 42 48 725 36 77 6 3 0,010-0,080
0010 185,00 M5 050 53 54 875 36 93 6 3 0010-0,080
0012 204,00 M6 050 63 62 975 36 104 8 3 0,010-0,080
0013 180,00 M6 075 63 62 1010 36 108 8 3 0,010-0,080
0016 232,00 M8 050 84 74 1275 40 135 10 3 0,020-0,200
0017 205,00 M8 075 84 74 1310 40 139 10 3 0,020-0,200
0018 199,00 M8 100 84 74 1345 40 144 10 3 0,020-0,200
0022 238,00 MI0 1,00 105 80 1645 45 175 12 4 0,020-0,200
0023 230,00 MIO 125 105 80 1685 45 206 12 4 0,020-0,200
0029 305,00 M12 1,00 126 90 1945 45 206 14 4 0,020-0,200
0031 293,00 M12 150 126 90 2020 45 215 14 4 0,020-0200
0035 351,00 M14 150 147 102 2320 48 246 16 4 0,020-0,200
0041 418,00 M16 150 16,8 102 2620 48 277 18 4 0,020-0,200
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LL metrlTI((:;-feln, g mm m?ﬂ mh mzm mam msm mgn z mm/Zahn
(RG 1375)
0008 182,00 M4 050 42 48 875 36 92 6 3 0,010-0,080
0010 185,00 M5 050 53 54 1075 36 11,3 6 3 0,010-0,080
0012 204,00 M6 050 63 62 1275 36 134 8 3 0,010-0,080
0013 180,00 M6 075 63 62 1310 36 138 8 3 0,010-0,080
0016 232,00 M8 050 84 74 1775 40 185 10 3 0,020-0,200
0017 205,00 M8 075 84 74 1685 40 177 10 3 0,020-0,200
0018 199,00 M8 100 84 74 1745 40 184 10 3 0,020-0,200
0022 238,00 MI0 1,00 105 80 2145 45 225 12 4 0,020-0,200
0023 230,00 MIO 1,25 105 80 2185 45 229 12 4 0,020-0,200
0029 305,00 MI2 1,00 126 90 2545 45 266 14 4 0,020-0,200
0031 293,00 M12 150 126 90 2620 45 275 14 4 0,020-0,200
0035 351,00 M14 150 147 102 3070 48 321 16 4 0,020-0,200
0041 418,00 M16 1,50 168 102 3370 48 352 18 4 0,020-0,200
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0002 238,00 1/8" 2800 102 80 21,25 45 223 12 4 0,020-0,200
0004 327,00 1/4" 19,00 138 90 2865 45 30,1 14 4 0,020-0,200
0006 431,00 3/8" 1900 175 102 3535 48 369 18 4 0,020-0,200

www.precitool.de




