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Besonders geeignet fir den horizontalen Einsatz. eAUndkec
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- Anschnittform C, 2-3 Gang, 15 Grad RSP
- aus HSSE mit 5 % Cobaltanteil
L ; l
d, - d,

a9 = x

Ausfihrung:
- fur Grundlochgewinde
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mm TiN mm  mm  mm MM mm  mm  mm  mm
(RG1304)  (RG1304)
M3 9,16 1165 050 5 60 18 35 27 6 250
M35 14,80 1720 060 5 65 20 40 30 6 290
M4 9,16 1165 070 683 70 21 45 34 6 330
M5 9,52 1220 080 70 80 25 60 49 8 420
M6 9,52 1220 100 80 100 30 60 49 8 500
M8 12,25 1560 125 90 120 3 80 62 9 680
M10 14,80 1890 150 100 150 39 100 80 11 850
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133130 - Kupfer

ve = m/min.

133110 810 10-15
133130 812 12-20

Hinweis:
Besonders geeignet fir den horizontalen Einsatz.
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mm TiN mmo oMM Mmoo mmmmmmmm
(RG1304)  (RG1304)
M4 9,16 11,80 0,70 63 12 2,8 2,1 5 3,30
M5 9,52 12,30 0,80 70 13 35 2,7 6 420
M6 9,52 12,30 1,00 80 15 45 34 6 5,00
M8 12,25 15,80 1,25 90 18 6,0 49 8 6,80

M10 14,80 19,10 1650 100 20 7,0 5,5 8 8,50
M12 19,75 25,45 175 110 23 9,0 7,0 10 10,20
mM14 23,85 30,70 200 110 25 11,0 9,0 12 12,00
M16 30,35 39,10 200 110 25 12,0 9,0 12 14,00
M18 52,80 70,85 250 126 30 140 110 14 15,50
M20 47,50 61,25 250 140 30 160 120 15 17,50

www.precitool.de 3ei allen genannien Preisen handelt es sich um unverbind

» Maschinen- YRETEC° MREMUS®

gewindebohrer Stahl

M DIN
133050 vesces 31 pgodmil s
133070 Anschitform C Metrisch
133161 @ %N
vc = m/min. 2:36ang

133050 6-10 12-20 8-10
133070 12-15 6-8 15-30 10-15
133161 10-15

Ausfiihrung 133070:

- fur Grundlochgewinde

- Anschnittform C, 2-3 Gang, 40 Grad RSP
- aus HSSE mit 5 % Caobalt
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Ausfiihrung 133161:

- fur Grundlochgewinde

- Anschnittform C, 2-3 Gang, 40 Grad RSP

- Hochleistungsschnellstahl mit Vanadiumanteil
- vaporisiert

Verwendung 133161:
Fur gut spanbare Werkstoffe.
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mm dampf- TiN vaporisiet mm mm mm mm mm mm mm el
angelassen
(R6 1304) (RG 1304) (RG 1305)
M3 8,14 13,25 16,35 050 56 6 18 35 27 6 250
M4 8,31 14,40 16,35 070 63 7 21 45 34 6 330
M5 8,47 14,65 16,70 080 70 8 25 60 49 8 420
M6 8,47 16,55 17,10 100 8 10 30 60 49 8 500
M8 10,10 21,00 20,55 125 90 12 3 80 62 9 680
M10 13,10 26,00 2395 150 100 15 39 100 80 11 850

pfehlungen.



