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102615 < 1 200 < 48 < 850 < 300
Titan 

< 1 200
Hořčík,

hliník > 600
Bronz,

měď < 600

vc = m/min�

102615 50–80 2–3 22–25 70–90 15–20 70–85 120–180

A
11
 (h7)

B
5

B
6

Provedení:
-       Podbroušení hřbetu podle kuželové plochy 
-       Lesklý

Použití:
Pro automaty a revolverové soustruhy. Pro ocelolitinu, šedou 
litinu, tvrzenou litinu, manganové tvrdé oceli, bronz, abrazivní 
materiály, plasty zesílené vlákny

A  Spirálový vrták VHM univerzální

Č� výr�
102615

3 × A
11

(RG 1031)

A11
mm

B5
mm

B6
mm

f
mm/ot

1,00  1 26 6 0,014–0,018 
1,10  1,1 28 7 0,014–0,018 
1,20  1,2 30 8 0,014–0,018 
1,30  1,3 30 8 0,014–0,018 
1,40  1,4 32 9 0,014–0,018 
1,50  1,5 32 9 0,014–0,018 
1,60  1,6 34 10 0,014–0,018 
1,70  1,7 34 10 0,014–0,018 
1,80  1,8 36 11 0,014–0,018 
1,90  1,9 36 11 0,014–0,018 
2,00  2 38 12 0,040–0,063 
2,10  2,1 38 12 0,040–0,063 
2,20  2,2 40 13 0,040–0,063 
2,30  2,3 40 13 0,040–0,063 
2,40  2,4 43 14 0,040–0,063 
2,50  2,5 43 14 0,050–0,080 
2,60  2,6 43 14 0,050–0,080 
2,70  2,7 46 16 0,050–0,080 
2,80  2,8 46 16 0,050–0,080 
2,90  2,9 46 16 0,050–0,080 
3,00  3 46 16 0,050–0,080 
3,10  3,1 49 18 0,050–0,080 
3,20  3,2 49 18 0,063–0,100 
3,30  3,3 49 18 0,063–0,100 
3,40  3,4 52 20 0,063–0,100 
3,50  3,5 52 20 0,063–0,100 
3,60  3,6 52 20 0,063–0,100 
3,70  3,7 52 20 0,063–0,100 
3,80  3,8 55 22 0,063–0,100 

Č� výr�
102615

3 × A
11

(RG 1031)

A11
mm

B5
mm

B6
mm

f
mm/ot

3,90  3,9 55 22 0,063–0,100 
4,00  4 55 22 0,080–0,125 
4,10  4,1 55 22 0,080–0,125 
4,20  4,2 55 22 0,080–0,125 
4,30  4,3 58 24 0,080–0,125 
4,40  4,4 58 24 0,080–0,125 
4,50  4,5 58 24 0,080–0,125 
4,60  4,6 58 24 0,080–0,125 
4,70  4,7 58 24 0,080–0,125 
4,80  4,8 62 26 0,080–0,125 
4,90  4,9 62 26 0,080–0,125 
5,00  5 62 26 0,080–0,125 
5,10  5,1 62 26 0,080–0,125 
5,20  5,2 62 26 0,080–0,125 
5,30  5,3 62 26 0,080–0,125 
5,40  5,4 66 28 0,080–0,125 
5,50  5,5 66 28 0,080–0,125 
5,60  5,6 66 28 0,080–0,125 
5,70  5,7 66 28 0,080–0,125 
5,80  5,8 66 28 0,080–0,125 
5,90  5,9 66 28 0,080–0,125 
6,00  6 66 28 0,080–0,125 
6,10  6,1 70 31 0,080–0,125 
6,20  6,2 70 31 0,080–0,125 
6,30  6,3 70 31 0,100–0,160 
6,40  6,4 70 31 0,100–0,160 
6,50  6,5 70 31 0,100–0,160 
6,60  6,6 70 31 0,100–0,160 
6,70  6,7 70 31 0,100–0,160 

Č� výr�
102615

3 × A
11

(RG 1031)

A11
mm

B5
mm

B6
mm

f
mm/ot

6,80  6,8 74 34 0,100–0,160 
6,90  6,9 74 34 0,100–0,160 
7,00  7 74 34 0,100–0,160 
7,10  7,1 74 34 0,100–0,160 
7,20  7,2 74 34 0,100–0,160 
7,30  7,3 74 34 0,100–0,160 
7,40  7,4 74 34 0,100–0,160 
7,50  7,5 74 34 0,100–0,160 
7,80  7,8 79 37 0,100–0,160 
8,00  8 79 37 0,125–0,200 
8,10  8,1 79 37 0,125–0,200 
8,20  8,2 79 37 0,125–0,200 
8,40  8,4 79 37 0,125–0,200 
8,50  8,5 79 37 0,125–0,200 
8,60  8,6 84 40 0,125–0,200 
8,70  8,7 84 40 0,125–0,200 
8,80  8,8 84 40 0,125–0,200 
9,00  9 84 40 0,125–0,200 
9,50  9,5 84 40 0,125–0,200 

10,00  10 89 43 0,160–0,250 
10,20  10,2 89 43 0,160–0,250 
10,50  10,5 89 43 0,160–0,250 
11,00  11 95 47 0,160–0,250 
11,50  11,5 95 47 0,160–0,250 
12,00  12 102 51 0,160–0,250 
13,00  13 102 51 0,160–0,250 
14,00  14 107 54 0,160–0,250 
15,00  15 111 56 0,160–0,250 
16,00  16 115 58 0,200–0,315 

VHM DIN
6539

Typ
N

3 × A
11

Zähne
2

118°
Zylinder
schaft

UNI
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www.precitool.deVšechny uvedené ceny jsou nezávazné doporučené ceny.


