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102000 < 850 < 200

102050 < 1 000 < 300

102350 < 1 200 < 850 < 350

vc = m/min�

102000 20–40 20–25

102050 16–32 20–32

102350 10–28 10–14 8–36
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Provedení 102000 a 102050:
-       z HSS
-       Podbroušení hřbetu podle kuželové plochy
-       Ostření od 14,25 mm
-       Parní úprava

Použití 102000 a 102050:
Standardní spirálový vrták pro obecné obrábění  
legovaných, nelegovaných ocelí, ocelolitiny, šedé litiny,  
temperované litiny, tvárné litiny, spékaného železa, alpaky 
a grafitu.

Provedení 102350:
-       Z HSS-Co
-       Podbroušení hřbetu podle kuželové plochy
-       Ostření od 10,00 mm
-       Parní úprava

Použití 102350:
Legované, nelegované oceli a litiny nad 800 N/mm², 
slitinové a uhlíkové nástrojové oceli, vysoce legované oceli, 
oceli na zušlechtění a cementační oceli.

A  Spirálový vrták HSS / HSS-Co ocelový

Č� výr�

102000

HSS, frézovaný
(RG 1007)

102050

HSS
(RG 1020)

102350

HSS-Co
(RG 1014)

A11
mm

B5
mm

B6
mm

C2
f

mm/ot

10,00    10 168 87 MK1 0,160–0,250 
10,20   — 10,2 168 87 MK1 0,160–0,250 
10,25 —  — 10,25 168 87 MK1 0,160–0,250 
10,50    10,5 168 87 MK1 0,160–0,250 
10,75 —  — 10,75 175 94 MK1 0,160–0,250 
11,00    11 175 94 MK1 0,160–0,250 
11,25 —  — 11,25 175 94 MK1 0,160–0,250 
11,50    11,5 175 94 MK1 0,160–0,250 
11,75 —  — 11,75 175 94 MK1 0,160–0,250 
12,00    12 182 101 MK1 0,160–0,250 
12,25 —  — 12,25 182 101 MK1 0,160–0,250 
12,50    12,5 182 101 MK1 0,160–0,250 
12,75 —  — 12,75 182 101 MK1 0,160–0,250 
13,00    13 182 101 MK1 0,160–0,250 
13,25 —  — 13,25 189 108 MK1 0,160–0,250 
13,50    13,5 189 108 MK1 0,160–0,250 
13,75 —  — 13,75 189 108 MK1 0,160–0,250 
14,00    14 189 108 MK1 0,160–0,250 
14,25 —  — 14,25 212 114 MK2 0,160–0,250 
14,50    14,5 212 114 MK2 0,160–0,250 
14,75 —  — 14,75 212 114 MK2 0,160–0,250 
15,00    15 212 114 MK2 0,160–0,250 
15,25 —   15,25 218 120 MK2 0,160–0,250 
15,50    15,5 218 120 MK2 0,160–0,250 
15,75 —   15,75 218 120 MK2 0,160–0,250 
16,00    16 218 120 MK2 0,200–0,315 
16,25 —   16,25 223 125 MK2 0,200–0,315 
16,50    16,5 223 125 MK2 0,200–0,315 
16,75 —   16,75 223 125 MK2 0,200–0,315 
17,00    17 223 125 MK2 0,200–0,315 
17,25 —  — 17,25 228 130 MK2 0,200–0,315 
17,50    17,5 228 130 MK2 0,200–0,315 
17,75 —  — 17,75 228 130 MK2 0,200–0,315 
18,00    18 228 130 MK2 0,200–0,315 
18,25 —  — 18,25 233 135 MK2 0,200–0,315 
18,50    18,5 233 135 MK2 0,200–0,315 
18,75 —  — 18,75 233 135 MK2 0,200–0,315 
19,00    19 233 135 MK2 0,200–0,315 
19,25 —  — 19,25 238 140 MK2 0,200–0,315 
19,50    19,5 238 140 MK2 0,200–0,315 
19,75 —   19,75 238 140 MK2 0,200–0,315 
20,00    20 238 140 MK2 0,250–0,400 
20,25 —  — 20,25 243 145 MK2 0,250–0,400 
20,50    20,5 243 145 MK2 0,250–0,400 
20,75 — —  20,75 243 145 MK2 0,250–0,400 
21,00    21 243 145 MK2 0,250–0,400 
21,50    21,5 243 145 MK2 0,250–0,400 
21,75 —  — 21,75 248 150 MK2 0,250–0,400 
22,00    22 248 150 MK2 0,250–0,400 
22,25 —  — 22,25 248 150 MK2 0,250–0,400 
22,50    22,5 248 150 MK2 0,250–0,400 
22,75 —  — 22,75 253 155 MK2 0,250–0,400 
23,00    23 253 155 MK2 0,250–0,400 
23,50   — 23,5 276 155 MK3 0,250–0,400 
23,75 —  — 23,75 281 160 MK3 0,250–0,400 
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24,00    24 281 160 MK3 0,250–0,400 
24,50    24,5 281 160 MK3 0,250–0,400 
24,75 —  — 24,75 281 160 MK3 0,250–0,400 
25,00    25 281 160 MK3 0,315–0,500 
25,50   — 25,5 286 165 MK3 0,315–0,500 
25,75 —  — 25,75 286 165 MK3 0,315–0,500 
26,00    26 286 165 MK3 0,315–0,500 
26,50    26,5 286 165 MK3 0,315–0,500 
26,75 —  — 26,75 291 170 MK3 0,315–0,500 
27,00    27 291 170 MK3 0,315–0,500 
27,50   — 27,5 291 170 MK3 0,315–0,500 
27,75 —  — 27,75 291 170 MK3 0,315–0,500 
28,00    28 291 170 MK3 0,315–0,500 
28,50   — 28,5 296 175 MK3 0,315–0,500 
28,75 —  — 28,75 296 175 MK3 0,315–0,500 
29,00   — 29 296 175 MK3 0,315–0,500 
29,50    29,5 296 175 MK3 0,315–0,500 
29,75 —  — 29,75 296 175 MK3 0,315–0,500 
30,00    30 296 175 MK3 0,315–0,500 
30,50 —  — 30,5 301 180 MK3 0,315–0,500 
31,00   — 31 301 180 MK3 0,315–0,500 
31,50 —  — 31,5 301 180 MK3 0,315–0,500 
32,00    32 334 185 MK4 0,315–0,500 
32,50 —  — 32,5 334 185 MK4 0,315–0,500 
33,00    33 334 185 MK4 0,315–0,500 
33,50 —  — 33,5 334 185 MK4 0,315–0,500 
34,00   — 34 339 190 MK4 0,315–0,500 
34,50 —  — 34,5 339 190 MK4 0,315–0,500 
35,00    35 339 190 MK4 0,315–0,500 
35,50 —  — 35,5 339 190 MK4 0,315–0,500 
36,00    36 334 195 MK4 0,315–0,500 
37,00   — 37 334 195 MK4 0,315–0,500 
37,50 —  — 37,5 334 195 MK4 0,315–0,500 
38,00   — 38 349 200 MK4 0,315–0,500 
39,00  — — 39 349 200 MK4 0,315–0,500 
39,50 —  — 39,5 349 200 MK4 0,315–0,500 
40,00    40 349 200 MK4 0,400–0,630 
41,00   — 41 534 205 MK4 0,400–0,630 
42,00   — 42 354 205 MK4 0,400–0,630 
43,00   — 43 359 210 MK4 0,400–0,630 
44,00   — 44 359 210 MK4 0,400–0,630 
45,00   — 45 359 210 MK4 0,400–0,630 
46,00   — 46 364 215 MK4 0,400–0,630 
47,00   — 47 364 215 MK4 0,400–0,630 
48,00   — 48 369 220 MK4 0,400–0,630 
49,00   — 49 369 220 MK4 0,400–0,630 
50,00   — 50 369 220 MK4 0,500–0,800 
51,00  — — 51 412 225 MK5 0,500–0,800 
52,00  — — 52 412 225 MK5 0,500–0,800 
53,00  — — 53 412 225 MK5 0,500–0,800 
54,00  — — 54 417 230 MK5 0,500–0,800 
55,00   — 55 417 230 MK5 0,500–0,800 
58,00  — — 58 422 235 MK5 0,500–0,800 
60,00   — 60 422 235 MK5 0,500–0,800 
65,00 —  — 65 432 245 MK5 0,630–1,000 
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www.precitool.de Všechny uvedené ceny jsou nezávazné doporučené ceny.


